AKADEMI

IS SAGLIGI VE GUVENLIGI

KONU ADI : 24/ Kaldirma Araglarinda Is Saghigi ve Giivenligi
HAZIRLAYAN: YORUM AKADEMI
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Sira No / Konu

24 / Kaldirma Araglarinda is Saghgi ve Giivenligi

Konunun genel
amaci

Katihimcilarin, isyerlerinde kullanilan kaldirma araclarini ve
bu araclardan kaynaklanan riskleri, risklerin bertaraf
edilmesini ve bu araclar icin gerekli olan periyodik
kontrolleri 6grenmelerine yardimci olmaktir.

Ogrenme
hedefleri

Bu dersin sonunda katilimcilar;

e Kaldirma, tasima, istifleme gibi islerde kullanilan
kaldirma araclarini belirtir.

e Kaldirma araglarinin kullanimi sirasinda ortaya
cikabilecek riskleri degerlendirerek alinmasi gereken
onlemleri aciklar.

Konunun alt
bashklar

Kaldirma, tasima, istifleme

Kaldirma araclarinin siniflandirilmasi ve elemanlari
Kaldirma araclarinin glivenli kullanimi

Kaldirma araclarinda periyodik kontroller

llgili mevzuat




Egitimin Amaci

Katilimcilarin, isyerlerinde kullanilan
kaldirma araclarint ve bu araclardan
kaynaklanan riskleri, risklerin bertaraf
edilmesini ve bu araclar icin gerekli olan
periyodik  kontrolleri  ogrenmelerine

yardimci olmaktir.




Ogrenim Hedefleri

4

» Kaldirma, tasima, istifleme qgibi islerde
kullanilan kaldirma araclarini belirtir.

» Kaldirma araclarinin kullanimi sirasinda
ortaya cikabilecek riskleri degerlendirerek

alinmasi gereken onlemleri aciklar.
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Sanayi kuruluslarinda Uretim surecinde kullanilan cesitli ham ve
yardimci maddeler, makine ve tezgah parcalar ile cesitli kaliplar,
urtnler ve yakitlar gibi cok degisik unsurlarin tasinmasi, iletilmesi,
kaldirilmasi ve indirilmesi sik¢a yapilmasi gereken eylemlerdir.

Bu tlr yUklerin uygun araclar kullanilmadan kaldirilmasi, tasinmasi ve
indirilmesi sirasinda calisanlar cesitli is kazalarina, bel ve eklem
sakatlanmalarina ve saglik sorunlarina maruz kalmaktadir.

Endistride cok sik olarak gorilen bel, sirt ve eklem agrilari bu tir
yuklerin insan gucu ile tasinmasi sirasinda olusmakta ve kalic
sakatliklara yol acmaktadir.

Bu saglik sorunlarini énlemek ve insan glcunin yeterli olmadigi
durumlarda daha seri ve glivenli bir sekilde s6z konusu yuklerin
tasinmasi icin buna uygun arag, gere¢ ve makinalarin kullaniimasi
gerekli ve zorunludur.
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Is makinalari:

(Degisik: 17.10.1996 - 4199/1 md.) Yol ingaat
makineleri ile benzeri tarim, sanayi, bayindirlik, milli
savunma ile g¢esitli kuruluslarin is ve hizmetlerinde
kullanilan;

iS amacina gore uzerine gesitli ekipmanlar monte
edilmis;

karayolunda insan, hayvan, yuk tasimasinda
kullanilamayan ,

motorlu araclardir.

(2918 Sayil Karayollan Trafik Kanunu Madde:3
Tanimlar)
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* Herhangi bir yuku bulundugu vyerden kaldirip vyer
degistirerek bir baska yere indiren veya istifleyen,
Gerektiginde bu yukun yer degistirme islemini yuku
kisa mesafelerde taslyarak  gerceklestiren, s
makinalarina KALDIRMA MAKINALARI denir.
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Kaldirma Makinalarinin Siniflandirilmasi

1. Vingler

(Kule vingler, mobil vingler, oklu, rayl, koprull, ayakl koprild, tek rayl, seyyar
atolye vingleri, girgir vingler, tavan vingleri,caraskallar vb.),

2. Platformlu kaldirici arabalar
(Forkliftler)

3. Palangalar
(Elektrikli, pnomatik, hidrolik, zincirli, halatli)

4. Asansorler
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CERASKAL

GIRGIR VINC- INSAAT VINCI



KOPRULU
GEZER
VINC

MONORAY
VING
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PORTAL VINC

SABIT VINC
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PERGEL VINC

MOBIL VINC



FORKLIFT



YUK ASANSORLERI
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Neden Kaldirma Makinalarini kullaniyoruz?

1. Insan glictin(in makina giiciine gore sinirli olmasi
2. Calisan personelin daha az yorulmasi

3. Zamandan kazanmak

4. Daha fazla uretmek
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KALDIRMA ARACLARINDA iS GUVENLIGI

Kaldirma araclari;

Imalat ve montaj hatalari,
Donanim eksiklikleri,
Yetersiz kontrol ve bakim,
Hatali kullanim,

dan dolayi is kazalarina sebep olmaktadirlar.

Bu tlr is kazalarini o6nlemek icin alinmasi gerekli is glivenligi
onlemleri kaldirma makinalarinin kullanim alanlari ve islevleri
dikkate alinarak tlirlerine gore bolumler halinde belirtilecektir.
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KALDIRMA ARACLARININ
DONANIMLARINDA BULUNMASI
GEREKEN OZELLIKLER:



TAMBURLAR

* Vin¢ halati veya zincirlerinin Gzerine sarildigi
silindirik aksamdir.




A-TAMBURLAR:
1-Kaldirma

makinalarinin uzerine halat sarilan tamburlarinin yanlari
flangh olmalidir. Flang genisligi sarilan halatin ¢capinin 2,5 kati
olmali, halat firlamalarini onleyecek sekilde yapiimalidir.

2-Halatin ucu tambura iyi baglanmis olmali, yuk tutma
elemani en alt seviyede bulundugu zaman, yivli tambur
uzerinde en az iki sarim halat kalmalidr.

I
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3-Tambur yivleri ile kullanilan halat capi birbirine orantili
olmalidir. Aksi halde iyi bir sarim olmayacagi icin halat
omru kisalir ve sarma isi kotu yapilir.

4-Elektrikle ¢alisan kaldirma makinalarinda belirtilen alt ve
ust noktalar gecildiginde, elektrik akimini otomatik olarak
kesecek ve tamburun hareketini otomatik olarak
durduracak bir tertibat bulunmalidir. Aksi halde yuk tutma
elemani sasiye carpar ve yukun istenmeyen bir sekilde
diismesine neden olur. LIMIT SWITCH’ leri

ASIRI YUK SWITCH'i
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B-ZINCIRLER:

Kaldirma makinalarinda kaldirma ve baglama (sapan)
elemani olarak halkali ve levhali zincirler kullanilir. Levhali
zincirlere GALL zincirleri de denilir. |ki tip zincirde 6zel olarak
yapiimiglardir ve sertlestiriimislerdir.
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1- Zincirler kullanilacaklari igin hususiyetine ve kaldiracaklari
yukun agirligina gore secilirler. Zincirin baklalarinda ezilme,
asinma veya catlakhk varsa zincir degistirilmelidir. Zincir
baklalarindaki asinma bakla kalinliginin dortte birini ge¢cmisse
zincir kullaniimamalidir.

2-  Bir zincirin saglamhigi, en zayif baklasinin saglamhgi kadardir.
Zincirler kullaniimadan once mutlaka gozle muayeneye tabi
tutulmahdir. Baklalardaki boyuna uzama % 5’ i ge¢cmisse zincir
kullanilmamalidir.



3- Zincir baklalari hicbir zaman civata ile
birbirlerine tutturulmamaldir. Civata c¢ekme,
egilme ve kesilmeye maruz kalir ve mukavemet
sinirt  uzerinde gerilmeler dogabilir. Zincirlerin
birbirine baglanmasinda ozel olarak yapiimis
kilitler, zincir kilitleri ve zincir ekleme baklalari

kullaniimalidir.

[ SIRAKILIT (SIRAKILIT 11 SIRAYARIM BAKLA
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4- Yuklerin kaldirilmasinda kullanilan
zincirlerde, dugum ve buklum olmamali, sert ve
koseli yukler kaldirilirken, koselerle yukler arasi
uygun vyastiklarla beslenmeli ve kirillan bir
kaldirma veya baglama zinciri, telle
baglanmamali, kaynak yapilmamaldir.

5- Zincirler kullaniimadiklari  zaman, uygun
kancalara asiimali ve bunlarin paslanmasi
onlenmeli, ezilmelere ve korozif maddelerin
etkilerine karsi korunmalidir.

6- Kaldirma zincirlerinin guvenlik kat sayisi en az
5 olacaktir.




C-HALATLAR:

Kaldirma ara¢ ve makinelerinde kaldirma ve baglama
(sapan) elemani olarak muhtelif cins halatlar kullaniimaktadir.
Baslicalari; Kendir halat, naylon halat, fiber halat, demir halat,
celik halatlar ve tel halatlaridir
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1-IP (KENDIR-KENEVIR-sentetik elyaf) HALATLAR:

Parcali yuklerin sariimasinda kolayllk ve surat
sagladigindan ve ucuz olmalari nedeniyle ip halatlar kullanilir.
Celik halatlara nazaran yuk kaldirma kabiliyetleri ve omurleri
daha azdur.

1-Iise ve yiike uygun olmalidir.

2-Her kullanimdan once kontrol edilmelidir.
3-Islak ve gergin bekletiimemelidir.
4-Demir askilara asiimamalidir.

9-Asit ve asindiricilardan korunmalidir.
6-Keskin kenarli yuk koselerinde ozel tedbirler alinmaldir.

ip halatlarin, guvenlik kat sayilari en az 3
olacaktir.
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2-TEL-CELIK HALATLAR:

Tel halat endustride yuk cekme, yuk kaldirma ve
kuvvet transmisyonlari gibi iglerde kullanilir.

Avantajlari;

1-Ayni agirlk ve capta olduklari halde daha mukavim
olmasi,

2-Islak ve kuru halde mukavemetin ayni kalmasi,

3-Degisik iklim sartlarinda uzunlugunun cok onemli
oranda degismemesi,

4-Uzun omurlu ve dayanikl olmasi.




Tel



h
A
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CESITLI HALAT KESITLERI
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Tel halatlarin kullaniimasinda uyulmasi gerekli tedbirler:

1-Tel halat yapilan ise ve kaldirilacak yuke uygun olarak
secilmelidir.

2-Keskin kenarli yuk koselerinde ozel tedbirler
alinmalidir.

3-Belirli periyotlarla uygun yag ile yaglanmaldir.
4-Kaynak alev ve i1silarina maruz birakilmamalidir.
5-Guvenlik kat sayisi en az 6 olmalidir.

6- Halat u¢ baglantilari uygun yapiimalidir.
7-Halat eklemeleri uygun yapilmaldir.
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TEL HALATLARIN MUAYENESI

Sadece muayene ile halatin degistirilmesi gerektigine
karar verilebilir. Muayene eden kisi agagidaki sorulari
cevaplamalidir:

1-Halatin durumu herhangi bir zayiflama belirtisi
gosteriyor mu?

2-Halatin hasara ugrama hizi bir sonraki planl
muayeneye kadar halatin emniyetle hizmet vermesine
yetecek yavashkta mi?
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KIRIK TELLER

a-Hareketli halatlarda, bir halat sariminda rasgele dagilimig 6 ve
daha fazla kirik tel varsa veya 1 kordonda 3 ve daha fazla kirik tel
varsa,

b-Aski veya duran halatlarda, bir halat sarrminda 3 veya daha
fazla kirik tel varsa,

c-Bir baglantinin yakininda 1 veya daha fazla kirik tel varsa,

d-Hareketli halatlarda, kordonlar arasindaki c¢ubuklarda
herhangi bir kirik belirtisi varsa.

halat DEGISTIRILMELIDIR.
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HALAT GAPINDA AZALMA

Bir halatin capi, agsagidaki degerlerin altina
indiyse,halat degistirilmelidir.

a-19 mm’ye kadar caplh halatlarda 1mm.,
b-22-28 mm arasinda ¢apl halatlarda 1,5 mm
c-32-38 mm arasinda ¢apli halatlarda 2mm.
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Halat capi olcumu:

Halat capi, halat dis tel ve demetlerini ¢cevreleyen ve tum halat
kesitini icine alan ¢emberin ¢apidir. Halat ¢capi olgumuinde olcu cihazi
uclarinin mutlaka en dig iki demete temasi gerekli olup, genelde
birbirine dik iki olcum, birbirinden en az 1 metre mesafedeki iki
noktada yapilir ve bu dort olgum ortalamalarinin toleranslar dahilinde
olmasi istenir.




Normal cap

Demet acisuun ve capuun degisind
Incelmis cap

Normal halat kesimi

Incelmis halat kesimi

GB LN

1. Normal halat sarz
2 .Uzama halat sarmm
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Halatlarda gam olusumu
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Halatlarda Sepetlesme ve Tellerin Ipliklesmesi




KANCALAR




D-KANCALAR:

1-  Kaldirma araglarinin kancalarinin guvenlik katsayisi
(tasima gucu), tagiyacaklari yukun en az;

el ile calistinlanlarda 3 katina,
mekanik olarak calisanlarda 4 katina,

erimis maden veya vyakici, asindirict (korozif) maddeler gibi
tehlikeli yukleri tagiyanlarda ise 5 katina esit olmalidir.

2-  Buarag ve makinalarin yuk kancalari;
demir, celik veya benzeri malzemeden yapilmis olmali,

yuklerin kurtulup dugmemeleri i¢in guvenlik mandali veya uygun
guvenlik sistemi olmaldir.




C BOBIN- RULO
KANCA KANCASI

N W ‘7 »




SAPANLAR o TORU\(

 YUKU BAGLAMAK VE KALDIRMA ARACININ-VINCIN
KANCASINA ASMAK ICIN KULLANILAN ARA
ELEMANLARDIR.




» Baglama (sapan) zincirlerinin guvenlik kat
sayisl en az 5 olacaktir.

 Esit kollu sapanlarla uygun sekilde
tasinamayacak yukler icin, kollari esit
boyda olmayan sapanlar kullanilacaktir.

* Birden fazla kollu sapanlar kullanildiginda,
sapan kollarinin baslari, ayni halkaya
baglanacak ve sapan kollari uygun
aciklhkta olacaktir.
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« Sapan (baglama) zincirleri, halatlari
kullanilmadiklari zaman, uygun
kancalara asilacak ve bunlarin paslanmasi
onlenecek, ezilmelere ve korozif
maddelerin etkilerine karsi korunacaktlr

 Dokuma ve Ip sapanlar da
duzenli sekilde, kuru, temiz
tutulacak, yipranmis ve
eskimis olanlari
kullanilmayacaktir.




% YO

FRENLER

Kaldirma makinalari,kabul edilen en agir yikin en az 1,5
katini,etkili ve givenli bir sekilde kaldiracak ve askida
tutabilecek glicte olacak ve bunlarin bu ylke dayanikli ve
yeterli yuk frenleri bulunacaktir.

Kaldirma ara¢ ve makinalarinda meydana gelen herhangi bir
aksaklik halinde, yukleri bulunduklari durumda tutabilecek
gucte frenler bulunacaktir.
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e Acck havada ray Ustinde calisan
vinclerde, ruzgarin etkisi hesaplanacak
ve bunlarda takozlama, baglama
yapilacak ve surgud guvenlikli fren
tertibati bulunacaktir.

e Tek rayl askili vinclerde aski milinin
kopmas! halinde , yuku asklya
alabilecek bir veya birkac guvenlik
baglantisi bulunacaktir.

e 5 ton veya daha fazla yuk kaldiran rayli
vinclerde, 2 elektrikli fren veya bir
elektrikli ve bir mekanik fren olacaktir.



OPERATOR KABINLERI %% YQ U

Rayli vinglerde kumanda
tertibatinin ve operatorlerin
bulundugu kabinler, yanmaz
malzemeden ve acik havada
calisanlarinki de ayrica dis
etkilere dayanikli malzemeden
yapilmis olacaktir.

Kabinler, operatorin butin
manevra alanini kolaylikla
gbrmesini saglayacak ve
manevra igin tehlikesizce disariya sarkabilecegi sekilde yapilmis
olacaktir.

Kabinlerde, operatorleri yakici ve korozif maddelerin sicramasina
karsi koruyacak tedbirler alinacak ve bunlar, zararli ucucu
maddelerle, zehirli duman, gaz ve buharlardan en uygun ve etkili
sekilde korunacaktir.

Kabinler, titresimleri 6nlemek igin, iyi ve saglam bir sekilde tesbit
edilmis olacaktir.

Ariza halinde ving operatdrinin, kabini glivenlikle terk edebilmesi
icin; kabinde lizumlu halat, ip merdiven veya diger uygun bir inme
araci bulundurulacaktir.
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AYDINLATMA DONANIMI

Acik havada calisan rayl
vinclerde, yuk kancasini
surekli olarak aydinlatabilecek
ve ving Uzerine baglanmis
lambalar bulunacaktir.

Motorlu vinglerin gece
calismalarinda farlari ve
arkalarinda stop lambalari
yakilacak ve kabinler uygun
sekilde aydinlatilacaktir.
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Kaldirma Araclarinin Isletim ve
Kullaniminda Is Saghigi ve Guvenligi



Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Guvenlik Sartlari
Yonetmeligi’ ne gore;

Ozel Risk Tasiyan ve Kendinden Hareketli Is Ekipmanlari, sadece o
ekipmani kullanmak UGzere goreviendirilen ve bu ekipmanlarin

guvenli kullanimi ile ilgili uygun egitim almis ehil kisilerce
kullanilacaktir.

Ayni ydnetmelige gore ;

Operator : Is ekipmanini kullanma gérevi verilen iscidir.
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Buna gore;

Kaldirma arac¢ ve makinalari, bu konuda egitim almis, belge sahibi
elemanlar tarafindan kullanilacaktir.

Belgeler :
Is Makinasi Operatorliik Belgesi

G sinifi Strtcu Belgesi.
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1 Agustos 2008 CUMA Resmi Gazete Sayi : 26954

MADDE 4 - 13/10/1983 tarihli ve 2918 sayili Karayollari Trafik Kanununun 42 nci
maddesinin birinci fikrasinin (a) bendinin uguncu paragrafi agsagidaki sekilde
degistirilmistir.

"G sinifi surucu belgesi kapsamindaki ig makinelerinin suruculerinin ve
operatorlerinin egitimleri ve egitimde basarili olanlarin sinav basari belgeleri
Milli Egitim Bakanliginca veya Milli Egitim Bakanlginca yetkilendirilen
kurumlarca verilir. Bu kurumlarin isleyisine iligkin usul ve esaslar ile
uygulanacak ogretim programlarn Milli Egitim Bakanlginca belirlenir."

Buna gore: Milli Egitim Bakanligindan izin alan ve gerekli sartlari yerine getiren
Surucu kurslan ve Makine Muhendisleri Odasi gibi kuruluglar is makinasi
operatorluk egitimi verebilirler.

Milli Egitim Bakanlhigindan izin almayan ozel veya kamu kuruluslari
kesinlikle operatorluk egitimi veremez.
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Kaldirma makinalari ve araclari
her calismaya baslamadan once,
operatorleri tarafindan kontrol
edilecektir.
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Kaldirma makinalarinda yuklerin kaldirilmalari, indiriimeleri veya
tasinmalari, yetistiriimis manevracilar tarafindan verilecek el ve
kol isaretlerine gbre yapilacaktir.

Bir kaldirma makinasinda birden cok isci gorevli bulundugu
hallerde, kaldirma makinasi operatori, baglayici , sapanci veya
diger

gorevlilerden yalniz birinden

isaret alacak ve isaretci, | ‘ @
operator tarafindan kolayca V
gorulebilecek yerlerde
duracaktir.

Operator, her kim tarafindan
verilirse verilsin, her dur
isaretini daima yerine
getirecektir.
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EK - IX
EL ISARETLERI ICIN ASGARI GEREKLER

2. Ozel kullanim kurallari

21. Isaret¢ci  : El-kol hareketleri ile Isaretleri veren kisi,
Operatér : isaretginin talimatlan ile hareket eden kisi

Isaretci, operatore manevra talimatlarini vermek igin el-kol hareketleri
kullanacaktir.

2.2. Isaretci, kendisi tehlikeye diismeyecek sekilde, bulundugu
yerden butun manevralari gorsel olarak izleyebilmelidir.
2.3.  lIsaretcinin esas gorevi; manevralar yonlendirmek ve manevra

alanindaki ig¢ilerin guvenligini saglamaktr.
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24. 2.2.’deki sart yerine getirilemiyorsa ek olarak bir veya daha fazla
isaretci konuglandirilacaktir.
2.5. Operator, almig oldugu emirleri guvenlik igerisinde yerine

getiremeyecegi durumlarda yurutmekte oldugu manevrayi durdurarak yeni
talimat isteyecektir.

2.6. Yardimci unsurlar:
Operator, isaretciyi kolaylikla fark edebilmelidir.

Isaretci, ceket, baret, kolluk veya kol bandi gibi ayirt edici esyalardan bir
veya daha fazlasini giyecek ya da uygun bir isaret araci tagiyacaktir.

Ayirt edici egyalar; parlak renkli, tercihen hepsi ayni renkte ve sadece
isaretcilere ozel olacaktir.
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El Isaretleri

Genel hususlar

Anlamu Tarifi Sekil
BASLAT Awvi icleri One bakacak
Hazir ol sekilde her iki kol yere o | e —
Baslama komutu paralel g -
DUR Avug i¢1 one bakacak
Kesinti / ara sekilde sag kol yukan
Hareketi durdur kalkik
TAMAM Her iki kol gogiis
Islemin sonu hizasinda eller kenetli
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El Isaretleri

Dikey Hareketler
Anlam: Tarifi Sekil
EKALDIE sag kol avug 1c1 6ne bakacak - é
sekilde yukan kalkikken ?L )
vavasca daire cizer Wi
INDIR Sag kol avug ic1 icer1 bakacak ,{j
sekilde vere dogru v/
indirilmisken vavasca daire X,ff | \
cizer &y |
=
] iy
DUSEY MESAFE Mesafe her iki elin arasindaki
boslukla ifade edilir ,s;:;
Paull fw
==




El Isaretleri

Yatay Hareketler

_ Anlam

Tarifi

ILERI

Her 1k1 kol avug icleri vukarn
bakacak gekilde bel hizasinda
biikiilivken kollar dirsekten
kirilarak vukar hareket eder

GERI

Her iki kol avug iclert asag
bakacak sekilde gdgiis
dninde bikiilayken kollar
dirsekten kirilarak vavasca
givdeden uzaklasir

SAG

Isaretcinin sagi*

Sag kol avug 11 vere bakacak
sekilde yere paralel saga
uzatilmisken saga dogm

vavasca kiiciik hareketler
=0L =0l kol avug 1¢1 vere bakacak
Isaretcinin solu* sekilde yvere paralel sola

vzatilmigken sola dogm

vavagca kiigik hareketler
YATAY MESAFE Eller arasindaki bosluk

mesafeyi ifade eder
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El Isaretleri

Tehlike
Anlam Tarifi Sekil
EES Asmug iclert 6ne bakacak
Acil dur. sekilde her 1ki kol vukan
kalkik
HIZLI Biitin hareketler daha hizls
YAVAS Biitiin hareketler daha vavas
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Ayni yuku kaldirmak igin, iki vincin birlikte calistirilmasi
halinde, her iki vin¢g operatorine, yalniz bir isaretgci
tarafindan kumanda verilecek ve vinclerin hareketlerinde
ahengi saglayacak 6zel tedbirler alinacaktir.

YUklerin, vinclerle
aslili olarak
tasinmasinda
gorevlendirilen
isaretci veya isciler,
yuklerin ontnde
gidecek, yuklerin
bir kimseye veya
herhangi bir engele
carpmayacak bir yukseklikte tasinmasini
saglayacaklardir.
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Yiikler dik olarak kaldirilacaktir. Bunlarin egik olarak
kaldiriilmasi zorunlu oldugu hallerde manevralar, sorumiu
bir elemanin gozetiminde yapilacak ve yuk sallanmalarina
ve yukun kotu durumuna karsi, gerekli tedbirler alinacaktir.
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« Operatorler, kaldirma makinalarinda bir yuk asili
bulundugu strece makinalarinin basindan
ayrilmayacaklardir.

« Hareket halindeki ving kabinleri icinde veya ving
arabalari Uzerinde, sadece gorevli kimseler
bulunacak ve ving¢ operatorleri, hi¢ bir kimsenin
yUk Uzerine binmesine veya bos halat veya
kancalara asilmasina izin vermeyecektir.

* Vincin veya kaldirilan yuktn hareketi esnasinda
calisanlari uyarmak icin operator, sesi acgikca
isitilebilen zil, can ve benzerleriyle isaret
verecek ve bunlar hareket halinde devamli olarak
calacaktir.



Her operatorin kendi makinasindan sorumlu oldugu
unutulmamalidir. Operotorler kendi guvenlikleri yaninda
cevrede calisanlarin da guvenligini korumak zorundadirlar.

Isaretler, ilanlar, calistirma talimatlari okunup, anlasiimadan ve
isaret veren kisi tarafindan yapilan isaretlerin kodu hakkinda
bilgi sahibi olmadan hic kimse vinci calistirmamalidir.

Butln vincler gorulebilecek bir yerinde yluk cizelgesi tasirlar.
Bu cizelgede belirlenmis kapasite disinda yuk
kaldirilmamalidir.

Vincle kaldirnlan yukler kesinlikle calisanlar Uzerinden
gecmemelidir. Zorunlu olmadikca yuk bir arac ya da makine
Uzerinden gecirilmemelidir.

Yik kaldirilmadan once isaretci tarafindan etrafta calisanlar
calisma bolgesinden uzaklastirilmahdir.
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Yuksek gerilim hatlari yakininda ¢alismak gerekiyorsa, ara¢ aksaminin
gerilim hattina temas etmemesi icin gerekli dikkat ve 6zen
gosterilmelidir.

Operator vincini terk ediyorsa stop etmeli, vinci istenen degerler arasinda
calismiyorsa makinasini derhal durdurmalidir.

Ving calisir durumdayken hig¢ bir nedenle yaglama yapilmamali, operator
kabini daima temiz tutulmalidir.

Frenlere yavas basilmali, vin¢ ani olarak durdurulmamalidir.

Normalin tzerinde bir yuk kaldiriliyorsa yuk 3-5 cm kaldirildiktan sonra
frenler test edilmelidir.

Agir yukler kaldirilmadan 6ne ving halatlari kontrol edilmeli, tellerde
kopukluk varsa halat degistirilmelidir.

Dengeyi artirmak icin, daha fazla denge agirligi ya da daha fazla tesbit
tertibati kullanilmalidir.

Operator mahallinde daima tam dolu ve kontroll yapilmis yangin
sondirme tupu hazir olmahdir.



Kaldirma araclari sadece tasarim
ve imalat amacina uygun islerde
ve sartlarda kullaniimahdir.

Insanlarin kaldirilmasindasadece
bu amac¢ icin saglanan s
ekipmani ve aksesuarlari
kullanilacaktir.

Olaganistl veya acil olan istisnai
durumlarda insanlan kaldirmak
amaciyla yapllmamis S
ekipmani, gerekli onlemleri
almak ve gozetim altinda olmak
sartiyla insanlarin
kaldirilmasinda kullanilabilir.
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ON KARELIK BIR KURTARMA MACERASI
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KALDIRMA ARAC VE
MAKINALARININ KONTROL VE

BAKIMLARI
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1-  Kaldirma makinalari ve araglar her §Tﬁ:f’ﬁfffﬁm”§
calismaya baglamadan once operatorleri % ______ .
tarafindan kontrol edilmeli, § | ;§
Gelik halatlar, zincirler, kancalar, = | |
sapanlar, kasnaklar, frenler ve otomatik g §
durdurucular, yetkili bir teknik eleman é—l -
tarafindan her UC_AYDA BIR biitiiniiyle oy

A&M@?Y@\M‘I@M %

X%

kontrol edilerek bir kontrol belgesi
duzenlenmeli ve is yerindeki ozel
dosyasinda saklanmalidir.
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Is Ekipmanlarinin Kullaniminda Saglik ve Guvenlik
Sartlar Yonetmeligi geregince de ;

Kaldirma ara¢ ve makinalarinin uzman Kisilerce
periyodik kontrolleri ve gerektiginde testleri
yapllacak, Kontrol sonuclar kayit altina alinacak,
Yetkililerin her istediginde gosterilmek Uzere
uygun sekilde saklanacaktir.
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Kaldirma ara¢ ve makinalarinda meydana gelen bazi is kazalari,
-halat, zincir ve sapanlarin kopmalari,

-yuklerin kancalardan kurtularak dusmeleri,

-frenler ve otomatik durdurucularin arizalanmasi

sonucu oldugundan dolay! bu periyodik kontroller kesinlikle ihmal
edilmemeli ve kontrol sirasinda tesbhit edilen

aksakliklar giderilmeden makina tekrar ¢aligmaya baslatiimamalidir.



Bakim Onarim Sirasinda Guvenllk

1- Kaldirma araglarinin bakim isleri, ancak araglar kapal iken
yapiimalidi. Bunun mumkiun olmadigi hallerde, bakim isleri
yurutulurken gerekli onlemler alinmal veya bu islerin tehlike bolgesi

disinda yapilmasi saglanmalidir.

il
=
N

2-  Bakim defteri bulunan makinalarda bakimla ilgili
islemler guinu gunune bu deftere igslenmelidir.
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3- Vin¢ uzerine ve uygun yerlere, onarim veya bakim
yapildigina iligkin uyari levhalari konulmalidir.

4-  Ayni ray sistemi uzerinde baska vingler ¢alistiginda, bunlari
uygun uzaklikta durduracak takozlar konulmali veya ayni isi
gorecek baska onlemler alinmalidir.

O

CALISMA YAPILMAKTADIR
GIRMEK YASAKTIR

CALISMA VAR
GECMEK
YASAKTIR

1132
ESNASINDA
GIRMEK
TEHLIKELIDIR
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5- Halat tamburlarinin ve millerinin veya motor bobinlerinin
sokulmesinden once kaldirma halatlari, tamburlar uzerinden
cikarilmalidir. Ancak, bunun saglanamadigi durumlarda, tamburun
ani olarak donmesi onlenmelidir.

6- Rayli vinclerde vyapilan onarimin bitiminde, butlin
koruyuculari yerlerine takilmali ve ving harekete geciriimeden
once, onarimda kullanilan butun arag, gere¢ ve malzemeler
kaldiriimig olmalidir.
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Muayene ve Deney Metotlari

Fiziki (Gozle) Muayene Deneyleri
e (Calisma sartlariile test ve deneylerden dolayi vincin tasiyici

yapisinda uygunsuzlugun meydana gelip gelmedigini tespit
etmektir.

Sartnamelere Uygunluk Deneyleri

e Kaldirma araclarinin imalat éncesi belirlenen teknik
sartnamelere uygunlugunun tesbiti icin yapilir.
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Yuk Kaldirma Yeterlilik Deneyleri
A- Statik Yuk Deneyleri

* Statik deneyler kaldirma makinasi ve elemanlarinin yapisal yeterliligini
kontrol etmek amaci ile yapilir.

e Statik deney yukinun hesabi: Ps=1.25x P (Mevzuatta veya Standartlarda
aksi belirtilmedikce bu formul kullanilacaktir).

e P:Mobil vingler icin kendi toplam agirligi+Yuk, diger vingler icin imalatta
belirlenmis kaldirma kapasitesidir.

Deneyin Yapilisi: Vincin ana elemanlarina yik uygulanir ve kademeli olarak
yuk artirthr. Yik yerden en fazla 10-20 cm kaldirilir ve en fazla 10 dakika askida
bekletilir. Sonra yuk indirilip ving ve ylke calisan elemanlarinin gozle fiziki
muayenesi yapilir.(Catlak, boya kalkmasi, kalici bicim degisikligi, baglantilarda
gevseme ya da hasar olup olmadigi kontrol edilir).
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B- Dinamik Yiik Deneyleri

Kaldirma araci elemanlarinin ve frenlerinin emniyetli olup olmadiginin
tespiti amaci ile yapilan deneylerdir.

Dinamik Deney Yukinin Hesabi: Pd=1.1x P olarak alinmalidir.(TS 10116-
10117)

Pd= 1.5 x P olarak alinmalidir (ISIGT:Md:376-378).
P=Mobil vincler icin; ilave bom ve kaldirma takimlari+Yuk,
P=Diger vincler icin; tasarim veya imalat kaldirma kapasitesi.

Deneyin Yapilisi: Vincin ana elemanlarina yik uygulanir. Deneyler vincin
hareketlerinin tim sinirlari boyunca en az 60 dakika boyunca tekrar
edilmelidir.

Deney sonucunda yine fiziki muayene yapilmaldir.
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Forkliftler
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Forkliftlerin tehlikeleri

Yuk durumuna gore fork liftin agirhk merkezi degisir

 Kucuk bir alan kapladiklari icin stabilitesi de dustktur

* Boyutlariile karsilastirildiginda oldukca blyuk bir kitleye sahiptir
e Kullanimlari oldukga farkhdir (arka tekerlekler yon verir)

* Yalnizca bir tane fren aksi bulunmaktadir

e Yuk stricunin gorusunu kisitlamaktadir

 Pek cokiscinin calistigi alanlarda fork lift kullanilir
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FORKLIFTLERDE iS GUVENLIGI

1. G Sinifi surucd belgesi olan kisiler

kullanacaktir.
2. Surlcuden baska sahislarin binmesi

engellenecektir.
3. Yeterli glcte fren ve dikiz aynalari

olacaktir.
4. Farkh tonda ikaz sinyalleri veya isik

sistemleri bulunacaktir.
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5. Geri manevrada otomatik ikaz sistemi
olacaktir.

6. Kapasitesi disinda kullanim
yapilmayacaktir.

/. Mumklnse geri geri yuk
tasinmayacaktir.

8.  Ustl acik forklift kullanicilar koruyucu
malzeme-baret takacaklardir.

9. Isyeri zemini dizgun olacaktir.
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10. Uygun yukleme vyapilacaktir.

11. Akaryakitla calisan forkliftler parlayici
patlayici madde  bulunan mahallerde
kullanilmayacaktir. Bu tur yerlerde elektrikli
forkliftler kullanilacaktir.

12. Akaryakitla calisan forkliftlerin calistigi
kapali bélimlerde uygun havalandirma
yapillacak veya eksoz cikislarina filtre
takilacaktir.

13. Duzenli periyodik kontrolleri
yapilacaktir.
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Forkliftler

* Forkliftlerin harekete gecirilmesi kullandiklari
enerjiye veya yakitlara gore farkllik gosterir.

e Kullandiklari yakit turleri dikkate alinarak
forkliftlerin harekete gecirilmeleri asagidaki

sekilde yapilmalidir.
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Elektrikli forkliftler

Catallarin yerde olmasina dikkat edilmeli, akiimulatér fisinin yuvasinda
olup olmadigi kontrol edilmelidir.

Operator koltuguna glvenli bir sekilde oturduktan sonra, koltugun altinda
eger varsa hareket ettirme anahtari calisir duruma getirilmelidir.

Kontak anahtari acilmali ve marsa basiimalidir.

Yon vites kolu gidilecek yone dogru ileri ya da geri konumuna getirilmelidir.
El freni bosa alinmalidur.

Catallar yerden kaldirilmahdir.

Forkliftin cevresi kontrol edilerek, diger calisanlarin glivenligi saglanmalidir.
Hiz pedalina basiimalidir
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Benzinli ve dizel yakith debriyajli (mekanik sanzimanli)
forkliftler

Catallarin yerde oldugunun kontrol edilmesinden sonra motor
calistirilmalidir.

El freni cekili ve gaz pedali serbest durumda iken debriyaj
pedalina basiimali ve yon vites kolu gidilecek yone gore ileri ya
da geri konuma getirilmelidir.

Catallar yerden kaldirilmahdir.

Forklift benzinli ise kontak anahtari acilmali, marsa
basiimalidir. Dizel ise kontak anahtari acildiktan sonra kizdirma
bujisi ile motor isitilmali ve bundan sonra marsa basilmalidir.

El freni bosaltilmali, debriyaj pedali yavasca birakilirken gaz
pedalina basiimalidir.
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Benzinli ve dizel yakith tork konvertorlii (hidrolik sanzimanlh) forkliftler
Catallarin yerde olmasina dikkate edilmelidir.

El freni cekili ve gaz pedali serbest durumdayken yon vites kolu gidilecek
yone gore ileri ya da geri konuma getirilmelidir.

Catallar yerden kaldirilmalidir.

Benzinli ise kontak anahtari acilmali, marsa basiimalidir. Dizel ise kontak
anahtari acildiktan sonra kizdirma bujisi ile motor isitilmali ve daha sonra
marsa basiimahdir.

El freni bosa alinmali ve gaz pedalina yavasca basiimahdir.
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LPG ile ¢calisan forkliftler

Catallarin yerde olmasina dikkat edilmeli, el freninin ¢ekili olduguna dikkat
edilerek vites bosa alinmalidir.

Forkliftin Gizerinde bulunan iki adet LPG tliptnden kullanilacak olan tipln
vanasi aciimalidir.

Gaz dagitim kolu acilan tipln yonine cevrilmelidir.

Kontak anahtari ile kontagi acip uyari lambasi yandiktan sonra marsa
basarak motor calistirilmalidir.

Sicakhk gosterge ibresi 90 C lik konuma gelinceye kadar aracin motorunun
Isinmasi saglanmalidir.

Catalar yerden kaldirilmahdir.
Cevre kontrol edilerek glivenli bir sekilde forklift hareket ettirilmelidir.
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Forkliftlerin park edilmesinde uyulacak kurallar

El freni cekilmeli ve vites kumanda kolu bosa alinmalidir.

Motor stop edilmeli, kontak anahtari yerinden ¢ikarilmahdir.

Elektrikle calisan forkliftlerde aku fisi cikarilmali ve sarja baglanmaldir.
LPG ile calisan forkliftlerde tliptn atesten uzak olmasi saglanmalidir.
Catallar yere guivenli bir sekilde indirilmelidir.

Aracin zorunlu durumlarda egimli bir yerde durmasi gerekiyorsa
tekerlekleri her zaman takozla desteklenmelidir. Egime gore vites kolu ileri
ya da geri konuma alinmalidir.
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Forklift asansoriiniin ¢calistirilmasinda uyulacak kurallar

Aynayi yukseltmek icin, asansor kumanda kolu yavasca geri ¢cekilmeli,
kaldirma hizi gaz pedali ile ayarlanmalidir.

Aynayi indirmek icin asansor kumanda kolu ileri itilmelidir.

Asansor kumanda kolu serbest birakilinca kendiliginden notr konuma
doner ve ayna istenen yukseklikte kalir.

istenilen yikseklige yaklastikca kumanda kolu yavasca birakilmalidir.
Kesinlikle ani hareketle birakilmamalidir.
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TEST

Soru 1-Asagidakilerden hangisi yanhstir?

a-Kaldirma makinalarinin Uzerine tel sarilan tamburlarinin
yanlari flansh olmahdir

b-YUk tutma elemani en alt seviyede bulundugu zaman, yivli
tanbur Gzerinde sarilmis halat kalmamalidir

c-Tanbur yivleri ile kullanilan halat capi birbirine orantili olmalidir
d-Elektrikle calisan kaldirma makinalarinda belirtilen alt ve st

noktalar gecildiginde, elektrik akimini otomatik olarak kesecek
tertibat olmalidir
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Soru 1-Asagidakilerden hangisi yanlistir?

a-Kaldirma makinalarinin Uzerine tel sarilan tamburlarinin
yanlari flansh olmahdir

b-Yik tutma elemani en alt seviyede bulundugu zaman, vyivli
tanbur Gzerinde sarilmis halat kalmamalidir

c-Tanbur yivleri ile kullanilan halat capi birbirine orantili olmalidir
d-Elektrikle calisan kaldirma makinalarinda belirtilen alt ve Ust

noktalar gecildiginde, elektrik akimini otomatik olarak kesecek
tertibat olmalidir
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Soru 2- Kaldirma makinalarinda yuklerin kaldirilmasinda halkali ve
levhali zincirler kullanilir. Zincirler icin asagida verilen 6zelliklerden
hangisi yanlistir?

a-Zincir baklalarindaki boyuna uzama % 5’ i gegcmisse zincir
kullanilmamalidir

b-Zincirin baklalarinda ezilme, asinma veya catlaklik varsa zincir
degistirilmelidir

c-Kopan zincir baklalari civata ile birbirlerine tutturulmahidir

d-Bir zincirin saglamligi, en zayif baklasinin saglamhgi kadardir
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Soru 2- Kaldirma makinalarinda yuklerin kaldirilmasinda halkali ve
levhali zincirler kullanilir. Zincirler icin asagida verilen 6zelliklerden
hangisi yanlistir?

a-Zincir baklalarindaki boyuna uzama % 5’ i gegcmisse zincir
kullanilmamalidir

b-Zincirin baklalarinda ezilme, asinma veya catlaklik varsa zincir
degistirilmelidir

c-Kopan zincir baklalari civata ile birbirlerine tutturulmahdir

d-Bir zincirin saglamligi, en zayif baklasinin saglamhgi kadardir
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Soru 3-Kaldirma islerinde kullanilan kendir halatlar icin asagida
kullanma Ozelliklerinden hangisi risklidir?

a-Islak ve gergin bekletilmemeli
b-Demir askilara asiimali
c- Her kullanimdan 6nce kontrol edilmeli

d-Asit ve asindiricilardan korunmali
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Soru 3-Kaldirma islerinde kullanilan kendir halatlar icin asagida
kullanma Ozelliklerinden hangisi risklidir?

a-Islak ve gergin bekletilmemeli
b-Demir askilara asiimali
c- Her kullanimdan 6nce kontrol edilmeli

d-Asit ve asindiricilardan korunmali
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Soru 4- Kaldirma islerinde kullanilan Tel halatlarin asagidaki kullanim
avantajlarindan hangisi yanlistir?

a-Ayni agirlik ve capta olduklari halde daha mukavim olmasi
b-Islak ve kuru halde mukavemetin ayni kalmasi
c-Degisik iklim sartlarinda uzunlugunun ¢ok énemli oranda degismesi

d-Uzun omuarla ve dayanikli olmasi
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Soru 4- Kaldirma islerinde kullanilan Tel halatlarin asagidaki kullanim
avantajlarindan hangisi yanlistir?

a-Ayni agirlik ve capta olduklari halde daha mukavim olmasi
b-Islak ve kuru halde mukavemetin ayni kalmasi
c-Degisik iklim sartlarinda uzunlugunun ¢cok 6nemli oranda degismesi

d-Uzun omuarla ve dayanikli olmasi
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Soru 5- Kaldirma islerinde kullanilan Tel halatlarin asagida
Ozelliklerinden hangisi yanlistir?

a-Halat eklemeleri uygun yapilmali
b-Guvenlik kat sayisi en az 6 olmahidir
c-Belirli periyotlarla uygun yag ile yaglanmalidir.

d- Guvenlik kat sayisi en az 4 olmalidir
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Soru 5- Kaldirma islerinde kullanilan Tel halatlarin asagida
Ozelliklerinden hangisi yanlistir?

a-Halat eklemeleri uygun yapilmali
b-Guvenlik kat sayisi en az 6 olmahidir
c-Belirli periyotlarla uygun yag ile yaglanmalidir.

d- Guvenlik kat sayisi en az 4 olmalidir
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Soru 6-Fork-liftler icin asagidaki ifadelerden hangisi yanlistir?

a-G Sinifi surtclu belgesi olan kisiler kullanmahdir
b-Surdcu harig baska sahislarin binmemelidir
c-AltI ayda bir periyodik olarak kontrol edilmelidir

d-Kapasitesi disinda kullaniimamahidir
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Soru 6-Fork-liftler icin asagidaki ifadelerden hangisi yanlistir?

a-G Sinifi surtclu belgesi olan kisiler kullanmahdir
b-Surdcu harig baska sahislarin binmemelidir
c-Alti ayda bir periyodik olarak kontrol edilmelidir

d-Kapasitesi disinda kullaniimamahidir
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TEHLIKELI DAVRANISSAL



1. Silindir Kontrolii
Tamirci A, forklift silindirini kontrol ederken. tamirci B forkliftin kumanda kolunu kullanarak.

catallar1 asag1 yukar: hareket ettirmek icin bekliyor.
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1. Silindir Kontrolii L

Tamirci A. forklift silindirini kontrol ederken. tamirci B forkliftin kumanda kolunu kullanarak.

catallar1 asag1 yukar: hareket ettirmek icin bekliyor.

Tehlikeli Olabilecek Hususlar

1. Malzemeler uygun bir yere konmamus.

2. Tamirci B 'nin kumanda kolunu kullanirken yapacagi hatali bir hareket. tamirci A’nin ¢atal

ile kabin arasina sikismasina neden olabilir.



£

Bir tamirci yola park etmis bir forkliftin altina yatarak onu kontrol etmektedir. Bu

2. Arac Kontrolii

arada bir isci digerine seslenerek yol kenarma istiflenmis kargolarin tasimmmasini istivor.




2. Arac Kontrolii
Bir tamirci yola park etmis bir forkliftin altina yatarak onu kontrol etmektedir. Bu

arada bir isci digerine seslenerek yol kenarma istiflenmis kargolarin tasimmmasini istivor.

Tehlikeli Olabilecek Hususlar

1. Tamirci forkliftin etrafinda korkuluk ve herhangi bir uyar isareti olmaksizin yol ortasinda
forklifti kontrol etmektedir.

2. Catallar havada askida birakilmistir.

3. Forkliftin hareketini énleyecek takoz kullanilmanustir.



Hidrolik ekskavatorden sokiilen bir parcanin-boom ving vasitasiyla tasinmasi

6. Tasima




6. Tasima

Hidrolik ekskavatorden sokiilen bir parcanin-boom ving vasitasiyla tasinmasi

Tehlikeli Olabilecek Hususlar

1. Makine parcasi (boom) kararsiz bir sekilde tutturulmus. Ving kaldirmaya basladiginda
saga sola savrulma ihtimali yiiksek.

2. Isci sag elini tastyici iplere kaptirabilir.
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7. Silindirin degistirilmesi

Bir tamirci baglanti pimini ¢ekic kullanarak yerine takiyor.
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7. Silindirin degistirilmesi N %/

Bir tamirci baglanti pimini ¢ekic kullanarak yerine takiyor.

Tehlikeli Olabilecek Hususlar

1. Tamirci yiiksek bir konumda dengesiz bir sekilde calisiyor. Isci dengesini kaybedip
diisebilir.

2. Silindir kararsiz bir sekilde askida tutulmaktadir. Tasiyici sapanlar-celik halatlar ileri geri

hareket edebilirler



17. Forkliftle tasima
Bir isci forklift operatdriinii yonlendirerek bir is makinesinin paletlerinin tasinmasina

yardimci olmaktadir.
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Bir isci forklift operatériinti yonlendirerek bir is makinesinin paletlerinin tasinmasina

17. Forkliftle tasima

yardimci olmaktadir.

Tehlikeli Olabilecek Hususlar

1. Palet uygun bir sekilde forkliftin bicaklarina tutturulmadigi icin tasinma sirasinda Kayip
diisme ve cevresindekilere zarar verme ihtimali oldukea yiiksek.

2. Isaret vererek yonlendiren isci tehlikeli bir konumda durmaktadir. Operatériin manevrasina

bagl olarak yaralanma ihtimali oldukca yiiksek.
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23. Vin¢ kullanarak parcanin tasinmasi

Bir isci. i3 makinesinden cikardig: agir parcayi, ceraskal vasitasiyla tezgahin tizerine

yerlestirmeye calisiyor.
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23. Vin¢ kullanarak parcanin tasinmasi :

Bir isci. i3 makinesinden cikardig: agir parcayi, ceraskal vasitasiyla tezgahin tizerine

yerlestirmeye calisiyor.

Tehlikeli Olabilecek Hususlar

1. Isci askida duran parcayl tezgahin iizerine yerlestirmek isterken tezgdh parcamin agirlifina
bagli olarak aniden iscinin tizerine dogru devrilebilir.

2. Iscinin sol eli asag indirilen parcanin altinda kalabilir,



24, Forkliftle tasima

Bir forklift operatérii acele bir sekilde malzeme tasiyor.




24, Forkliftle tasima % Y A

Bir forklift operatérii acele bir sekilde malzeme tasiyor. Y/‘

Tehlikeli Olabilecek Hususlar

1. Tasinan malzemeler operatoriin gbrils acisint engellivor. Yerdeki arkadasina carpma
ihtimali oldukca yiiksek.

3. Forkiftin bicaklan geriye dogru yiikseltilmemis. Malzemeler forklift ilerlerken her an

devrilebilir.



¥ YORU Y

26. Yeralt1 boru doseme calismasi

Yol kenarinda borulart dosenmesi amaciyla yapilan kazi calismasi.




26. Yeralt1 boru déoseme ¢alismasi

Yol kenarinda borular: désenmesi amaciyla yapilan kazi calismasi.

Tehlikeli Olabilecek Hususlar

1. Borularin bu sekilde kaldirilmasi ekskavatoriin amac disi kullamldigim géstermektedir.
Borular halatlardan kurtulup yola sacilabilir.

2. Borulan tastyan sapan uygun degil. Muhtemelen bu baglayis borularin kayip diismelerine
yol acacakfir.

3. Yol kenarinda calisma yapildigini gdsteren herhangi bir isaret ya da uyar levhasi yok. Bu

sartlarda trafik kazasi riski her zaman mevcut.
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32. Bir forklifti asansor gibi kullanarak viiksekte calisma
Depo iscisi raflardaki yedek parcalar bir forkliftin catallarina gecirilmis paletin iizerine

basarak almaya calisiyor.

[ p?
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Depo iscisi raflardaki yedek parcalar: bir forkliftin catallarina gecirilmis paletin lizerine

32. Bir forklifti asansor gibi kullanarak yiiksekte calisma

basarak almaya calistyor.

Tehlikeli Olabilecek Hususlar
1. Paletin etrafinda koruyucu bir kafes yok. Isci her an asag: diisebilir.

2. Palet sabit olmadigi icin catal bicaklardan her an kurtulabilir.



