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Sira No / Konu

25 / Motorlu Araglarda is Saghgi ve Giivenligi

Konunun genel
amaci

Katilimcilarin, isyerlerinde kullanilan her tirli motorlu aractan
kaynaklanan riskleri ve alinmasi gereken énlemleri
ogrenmelerine yardimci olmaktir.

Ogrenme
hedefleri

Bu dersin sonunda katilimcilar;

Motorlu aracg kullanicilari ve is makinesi operatorlerinin
sahip olmasi gereken belgeleri tanimlar.

Motorlu araclarla yapilan islerde ortaya ¢ikan saglik ve
guvenlik risklerini degerlendirerek alinmasi gerekli
tedbirleri aciklar.

Konunun alt
bashklari

Motorlu aracg ve is makinesi operatorlerinin belgeleri
Forkliftler ve vinglerle yapilan isler

is makineleri ile yapilan islerde emniyet tedbirleri
Motorlu arag ve is makinelerinin bakim ve onariminda
dikkat edilmesi gereken hususlar

Motorlu arag ve is makinelerinin periyodik testleri
llgili mevzuat
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Egitimin Amaci

Katilimcilarin, Isyerlerinde
kullanilan  her turlu motorlu
aractan kaynaklanan riskleri ve
alinmasi  gereken  onlemleri

ogrenmelerine yardimci olmaktir.



Ogrenim Hedefleri

» Motorlu arac kullanicilari ve is

‘ makinesi operatorlerinin  sahip
olmasi gereken belgeleri
tanimlar.

» Motorlu araclarla yapilan islerde

ortaya clkan saglik ve guvenlik

risklerini degerlendirerek

alinmasi gerekli tedbirleri aciklar.
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1. Motorlu Arag ve Is Makinesi Operatérlerinin Belgeleri

Motorlu arac ve Is makinesi kullanan kisilerin bu konuda ehil
kisiler olmasi gereklidir.

Ehil kisinin ehil oldugunu ispat edebilmesi icin ehliyetinin olmasi
gereklidir.

Motorlu arac¢ kullanicilari,
Motorlu bisiklet kullanacaklar icin, A1 sinifi strlicu belgesi,
Motosiklet kullanacaklar icin, A2 sinifi strticu belgesi,

Otomobil, mintbus ve kamyonet kullanacaklar icin, B sinifi
surlcu belgesi,

Kamyon kullanacaklar icin, C sinifi strticu belgesi,
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1. Motorlu Arag ve Is Makinesi Operatérlerinin Belgeleri

Cekici kullanacaklar icin, D sinifi suricl belgesi,
Otobus kullanacaklar icin, E sinifi strlcl belgesi ve

Lastik tekerlekli traktor kullanacaklar icin, F sinifi strici
belgesi gereklidir.

Is makinesi kullanicilarinda ise iki turli ehliyet vardir.
Birincisi is makinesi kullanma yetki belgesi (operator
belgesi),

Ikincisi ise G sinifi stirlicU belgesidir.

Eger is makinesi operatdoru trafige cikmiyorsa sadece

isyeri hudutlar icinde calisiyor ise operator belgesi
yeterlidir.
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1. Motorlu Arag ve is Makinesi Operatorlerinin Belgeleri

Eger Is makinesi trafikte de kullaniliyorsa G sinifi
surucu belgesi alinmasi zorunludur.

Operatorlik, calismanin  nasil  yapilmasi
gerektiginin bilinmesi,

Sdrlcl belgesine sahip olmak ise, is makinesi ile
trafikte nasil hareket edileceginin bilinmesi
demektir.

Bu belgeleri hangi kurum ve kuruluslarin
verecegi, ne tur bir egitim sonrasinda verilecegi
kanun ve yonetmeliklerle belirlenmistir.
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1. Motorlu Arag ve is Makinesi Operatorlerinin Belgeleri

Sdrlcl belgeleri,

Milli egitim bakanligi tarafindan 1739 sayili Milli Egitim
Temel Kanunu, 2918 sayili Karayollari Trafik Kanunu ile
625 sayili Ozel Ogretim Kurumlari Kanunu hiikiimlerine
dayanilarak hazirlanan;

Motorlu Tasit Suriculeri Kursu Yonetmeligine(Resmi
Gazete Tarihi: 03/02/1987 Sayisi: 19361) gore kurulan ve
faaliyet gosteren 0Ozel egitim kurumlarinda egitim alarak
ve duzenlenen sinavlarda basarili olarak alinabilir.
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1. Motorlu Arag ve is Makinesi Operatorlerinin Belgeleri

Operator belgeleri icin ise,
5795 savili Bazi Kanunlarda degisiklik yapilmasina dair kanun
(Resmi Gazete Tarihi: 01/08/2008 Sayisi: 26954)

Madde 4 - 13/10/1983 tarihli ve 2918 sayili Karayollari Trafik
Kanununun 42 nci Maddesinin birinci fikrasinin (a) bendinin
Ucuncu paragrafi asagidaki sekilde degistirilmistir.

"G sinifi struci belgesi kapsamindaki is makinelerinin
sdrudculerinin ve operatorlerinin egitimleri ve egitimde basarili
olanlarin sinav basari belgeleri Milli Egitim Bakanliginca veya
Milli Egitim Bakanlginca yetkilendirilen kurumlarca verilir. Bu
kurumlarin isleyisine iliskin usul ve esaslar ile uygulanacak
ogretim programlari Milli Egitim Bakanliginca belirlenir."
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1. Motorlu Arag ve is Makinesi Operatorlerinin Belgeleri

Operator belgesi egitimlerinde;

Is makinesinin teknik vapisi, o©zellikleri ve baslica
sistemlerinin(motor, glic aktarma organlari, hidrolik
sistemler, pndmatik sistemler v.s.) o6gretilmesi,

ls makinesinin her tirl0 atasman ve ekipmanlarinin
tanitilmasi ve

Uygun kullaniimasinin 6gretilmesi,

Isyerinde, arazide ve karayolunda emniyetli
kullaniimasinin 6gretilmesi,

Aracin ayarlari ile ilgili bilgi verilmesi beceri
kazandirilmasi,
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1. Motorlu Arag ve is Makinesi Operatorlerinin Belgeleri
Is makinesinin gunlik, haftalik, aylik, 6 aylik periyodik
bakimlarinin égretilmesi,

Is makinesinin ariza belirtilerinin 6gretilmesi,

Sdruct tarafindan giderilecek kucik onarimlarin
ogretilmesi,

Makine enerji tasarrufu ve

Cevre iliskisinin anlatilmasi,

s makinesinin tlrline gore gerekli goérilen diger
bilgilerin 6gretilmesi hedeflenmektedir.

Bu egitimin, her gln altisar saat ders verilmek suretiyle
10-15 gunluk bir stirede tamamlanur.
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1. Motorlu Arag ve is Makinesi Operatorlerinin Belgeleri
Bu egitim sonrasi, vyapilan sinavda basarill

olanlara is makinesi kullanma yetki belgesi
(Operator Belgesi) verilir.

Bu belgeyi alan kisi, isyeri hudutlari icinde, trafige
ctkmadan, is makinesini kullanmaya hak kazanur.

Eger kisi trafige de cikmasi gerekiyorsa G Sinifi
surucu belgesi almasi gerekir.

Yapilan egitim ve sinavda basarili olan ve Al, A2,
B, C, D, E, F sinifi strtcu belgesi bulunanlar,
hemen
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1. Motorlu Arag ve is Makinesi Operatorlerinin Belgeleri

Bulunmayanlar ise motorlu tasit sdrict kurslarinda
gorecekleri ilk yardim ile trafik mevzuati ve kurallari
dersleri neticesinde yapilan sinavlarda basarili olarak,

Sertifikalarint G sinifi sdrtcu belgesi ile degistirilmek
Uzere trafik tescil kuruluslarina muracaat edebilirler.

Elbette ki, operator belgesi ve G sinifi siirtict belgesi var
diye yetinilmemeli.

Belli periyotlarda bilgilerinin venilenmesine,
tazelenmesine, yeni gelismelerden haberdar edilmesine
yonelik faaliyetlerimiz, egitimlerimiz devam etmelidir.
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2. Is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri

2.1. Is Makinelerinde Meydana Gelen Kazalar

2.1.1. Tipik trafik kazasi niteliginde olan kazalar:
Yaninda calisan kisiye carpma,

Is makinesinin yoldan cikip devrilmesi,

Yagci tarafindan kullanilmasi sonucu kaza,

Arazinin uygun olmamasi sonucu devrilme,

Isaretciler, is tarif edenlere ve yol gésterenlere carpma,
2.1.2. Yapilan is esnasinda meydana gelen kazalar:

Is makinesine cikip inerken diisme,

Kaldirilan tasin devrilmesi,

Istifin yikilmasi,
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2. Is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri

Vinc bomunun, damperin veya makinenin,
elektrik hattina temasi,

Sert zeminde calisirken etraftaki kisilere malzeme
sicramasil,

Kanalda calisirken toprak kaymasi,
Forklifte asiri yuk yukleyip 6ntni gérememe,

ls makinesini (ekskavatori) baska maksatla (Ving
gibi) kullanilmasi sonucu devrilmesi,

Teleskopik vincin ayaklari acilmadan bomun
uzatilmasi sonucu devrilme,

Makinenin arizalanmasi(frenin tutmamasi, halatin
kopmasi) sonucu kaza
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2. Is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri
2.1.3. Tamir ve Bakim calismalari esnasinda meydana
gelen kazalar:

Hidrolik bosalmasi sonucu, kepcenin veya damperin
altinda kalma,

Radyator vantilatoriine temas sonucu kaza,

Traktorun saft miline kapilma sonucu kazalar

2.2. Kazalarin sebepleri:

Operatoriun (Strucunudn) ehil olmamasi,

Makinenin bakimli olmamasi,

Makinenin emniyet sistemlerinin olmamasi,

Trafikte gerekli tedbirlerin alinmamis olmasi,

Isyeri ortaminda gerekli tedbirlerin alinmamis olmasi
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2. Is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri

2.2. Operatorlerin Egitimi:

Operator Belgesi,

G sinifi sdrlcu belgesi,

Operatorlerin bilgileri sik sik yenilenmelidir.
Emniyet tedbirlerine inanmalari saglanmalidir.
Tedbirlere uyma aliskanligi kazandirilmalidir.

Kisiye kendini kontrol edebilme kabiliyeti
kazandirilmalidir.

En emniyetli calisma yontemi mevcut bilgi ve
tecrubesi ile operatorler tarafindan bulunacaktir.

Is makinesi ile yapilan calismalarda emniyet
tedbirleri bir emniyet programi cercevesinde
alinmahdir.
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2. Is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri
2.3. Operatorlerin Emniyet Programi

2.3.1. Is elbisesi ve koruyucu malzemeler

s elbisesi uygun olmali,

Yirtik sarkik kisimlar olmamali,

Yuzuk, saat, bilezik gibi takilar takilmamali ve
Ceplere dlusecek seyler konmamalidir.
Calisma esnasinda,

Baret,

Emniyet kemeri,

Emniyet gozligu,

Eldiven,
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2. is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri
Reflektor yelek,
Kulaklik,
Maske,
Gozluk ve diger gerekli malzemeler kullanilmalidir.

2.3.2. Operator kullandigi _makinenin 6zelliklerini
bilmelidir:

Makinenin operasyon karakteristiklerini,
Makinenin bakimini,

Makinenin kapasitelerini,

Makinenin limitlerini,

Kontrol cihazlarini (yerlerini, fonksiyonlarini, gérevlerini,
gostergeleri, uyari cihazlarini) bilmelidir.
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2. Is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri
2.3.3. Is makinesi bakimli olmali, kontrol edilmeli,
ise emniyetle hazirlanmalidir:

Makinenin (korkuluklar, rtizgarhklar, uyari cihazlari, dikiz
aynalari, koruma cihazlari ve emniyet kemerler v.b.) her
parcasinin emniyetli olarak yerinde oldugu ve

Gorev yapar durumda oldugu belirlenmeli.
Olumsuz durumlar icin 6nceden hazirlikh olunmalidir.

En kotu ihtimal dusinulmeli, buna gore hazirlikli
olunmalidir.

Ik yardim malzemeleri ve yangin séndirme malzemeler;
aracta bulundurulmali,

Nasil kullanilacagi bilinmeli

Ik yardim, acil durum ve kurtarma faaliyetleri konusunda
yeterli bilgiye sahip olunmalidir.
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2. Is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri

2.3.4. Calisma alaninin emniyeti saglanmalidir:

Yolda veya calisma esnasinda refakatciye ihtiyac olup olmadigi
belirlenmelidir.

Isaretcilerin kullandigi isaretlerin manalari bilinmelidir.

Yolun durumu, virajlar, delik cukur mania camur buz olup
olmadigi, agir trafik durumu, kalin toz duman sis gibi durumlar
bilinmelidir.

Gerekli isaretlerin  belirlenmesi, lIsaretci (Manevraci)nin
belirlenmesi gereklidir.

Goruasun iyi olmadigi karanlik, tozlu,

Ustten bir malzemenin disebilecegi,

Yeralti veya havai enerji hatlarinin oldugu,
Yeralti gaz borularinin oldugu yerler gibi
Tehlikeli alanlarda 6zel tedbirler alinmalidir.
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2. Is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri

2.3.5. Operasyona baslamadan once, son kontrol yapilmali:

Operasyona baslamadan 6nce,

Butlin muhafazalar, emniyet kemerleri,

Makineye ait ve kisisel koruma donanimi gézden gecirilmeli,
Uygun ve gorev yapar durumda oldugu belirlenmelidir.
Tamir gerektiren makineler tamir edilmeden ve

Calismasinda sakinca olmadigina dair yetkililerden onay almadan
calistirlmamalidir.

Lastiklerin hasarli olmamasina ve uygun basin¢ta olmasina dikkat
edilmelidir.



% YORU

2. Is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri

Yakit ikmali esnasinda, yangina karsi gerekli tedbirler alinmali;
sigara icilmemeli, motor kapatilmali, statik elektrige karsi gerekli
tedbirler alinmalidir.

Calisma esnasinda gorisun engellenmemesi, gorusun iyi olmasi
icin gerekli tedbirler alinmali; camlar silinmeli, bugulanmasi
onlenmelidir.

Kaymayi 6nlemek icin; kavrama demirlerindeki, basamaklardaki ve
operator kabinindeki yagin, gresin, karin, buzun ve camurun
silinmesi gereklidir.

Araciniza c¢ikmadan o©Once, aracin etrafinda dolasmali;; aracin
vaninda, altinda veya icinde kimsenin olmadigindan emin
olunmali, civarda calisan isciler uyarilmali, makinenin calistirilacagi
duyurulmalidir.
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2. Is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri

Calisma ortaminda bulunan sahislarin ortamdan
uzaklasmasi ve

Emniyetli bir yerde durmasi saglanmalidir.

Araca cikarken, tutamaklardan tutunarak cikilmali,

Iki elle tutunarak araca ¢cikmak icin eller serbest olmali,
Direksiyon veya levyeler tutamak olarak kullanilmamali,
Kayma ve diismeye karsi dikkatli olunmalidir.

Koltuk en iyi sekilde ayarlanmali ve

Emniyet kemeri takilmalidir.

Operator platformu ve kabini korkuluklarla korunmali,
Kazi alanina girip citkmak icin uygun yollar olmal

100 metre mesafede kavlak kontrolt yapilmalidir.
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2. Is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri

Insaat alaninda tehlikeli kisimlar sinirlandirilmali,
Arac trafigi diizenlenmeli,

Giris cikis yerleri belirlenmeli,

Hiz siniri konmali,

35 dereceden fazla meyilli olmamali,

Mevyilli yolda strlclsiz arag birakilmamali,

Servis yollari glivenli hale getirilmeli,

Batik ve camur yapacak malzeme ile kaplanmamali,
Toza sebep olmamali, gerekiyorsa sulanmali,

Makine calisma sahasi; ani cokme ve gocme durumunda
makinenin kacabilmesi icin yeterli genislikte olmalidir.
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2. Is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri

2.3.6. Araci calistirirken emniyette olmalidir

Emniyet kemeri baglanmali,

Kontrol levyelerinin bosta olmasi saglanmali,
Motor operator koltugundan calistirilmali,
Cevredekiler ikaz edilmeli, uyariimali,

Motor calistiktan sonra butiun gostergeler kontrol edilerek,
uygun ve calisir durumda oldugu goérulmeli,

Soguk havalarda calistirma maddeleri kullanildiginda,
saglik ve emniyet tedbirlerine 6zellikle uyulmali,

Bu sivilar parlayicidir, alev alabilir, dikkat edilmelidir.

Kapali yerlerde yapilan calismalarda egzoz dumanina karsi
gerekli tedbirler alinmahdir.
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2. Is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri

2.3.7. Ise baslamadan 6nce makine test
edilmeli

Servis acil durum ve

Park frenleri kontrol edilmelidir.

Durup kalkabileceginizden emin olunmalidir.
Vitesler kontrol edilmelidir.

Direksiyon kontrol edilmelidir.

Kova bicak ve

Diger ekipmanlar kontrol edilmelidir

Kontrol islemleri emin bir sahada
vapilmalidir.
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2. Is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri

2.3.8. Diger insanlara dikkat edilmeli

Makine ve cevresinde diger kisiler olmamali,
kabinde veya baska bir yerde insan tasinmamali,
Kova veya kepce, asansor olarak kullaniimamali,
Yuk, insan Ustinden gecirilmemeli,

Geri manevralarinda, alarm sisteminin calismasindan emin
olunmali,

Bir isaretci yardimci ile geri manevra yapilmali,
Yikler operatoriin gérus alanini kapatmamali,

Gerekli durumlarda operatori ikaz etmesi sahalarda tehlikeyi
gozlemek Uzere biri gorevlendirilmeli,
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2. Is Makineleri ile Yapilan Calismalarda Emniyet Tedbirleri

2.3.9. Makine park edilirken alinacak tedbirler

Kepce ve baglanti yere indirilmeli,

Vites bosa alinmali,

Motor kapatilmal,

Anahtar alinmali,

Park freni cekilmeli,

Dliz yerde park edilmeli,

Egimli sahada dikey acida park edilmeli,

Egimli yerde park edilmesi zorunlu hallerde, tekerlekler bloke
edilmelj,

Operator kabini bekci kultibesi gibi kullanilmamali,
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3. Forkliftler ve Vinglerle Yapilan isler

3.1. Seyyar vinclerde, kaldirma ve tasima araclarinda giivenlik
tedbirleri

Kaldirma makineleri fenne uygun olmali,
Tambur ve halatlar uyumlu olmali,
Ust ve alt limit svicleri bulunmal,

Azami yukun 1,5 katini kaldirabilecek, askida tutabilecek gucte
olmali,

Bu ylUke dayanikli frenleri olmali,
Her gin operatoru tarafindan kontrol edilmeli,
Yilda bir kere yetkili teknik eleman tarafindan kontrol edilmeli,

Kaldirma tasima isinde birden cok kisi calisiyor ise, operatér bir
kisiden isaret almali, fakat herhangi bir kisinin dur isaretine derhal
uymal
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3. Forkliftler ve Vinglerle Yapilan isler

Yikler dik olarak indirilip kaldirilmali,

Yiklerin egik olarak kaldirildigi durumlarda manevralar sorumlu
bir kisi nezaretinde yapilmali, yukin kott durumuna karsi tedbir
alinmali,

Yikler calisanlarin Gzerinden gecirilmemeli,

Sesli ikaz sistemleri bulunmali,

Yik asil durumdayken, operatér makineyi terk etmemeli,

Acik havada calisan vinclerin kabinleri kapali olmali ve isitilmali,
Aracin Uzerinde azami calisma kapasitesi belirtiimeli,

Azami yukten fazla kaldirildiginda uyaracak sesli ve isikh ikaz
sistemi olmali,
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3. Forkliftler ve Vinglerle Yapilan isler

Kancalarda emniyet mandali bulunmali,
Ving ile insan tasinmamali,
Gorus alant icinde calisiimali,

GOorus alani disinda calisiliyorsa isaretciden istifade
edilmeli,

Isaret ve sinyallerin anlamlari bilinmeli,

Ving bomuna, yukin veya herhangi bir seyin
carpmasi onlenmel,

Araca hareket halinde inip binmemeli,

Arac temiz tutulmali, yagh, gresli, camurlu ve
buzlu olmamali,

Yakit doldurulurken atese dikkat edilmeli, Statik
elektrige dikkat edilmeli,
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3. Forkliftler ve Vinglerle Yapilan isler

Herhangi bir yerde tamirat yapilacagi zaman basing
dusurulmel,

Hidrolik basing basliklarini, tapalarini, radyator
kapaklarini acarken dikkatli olunmali,

Akunln su seviyesi kontrol edilirken fener kullanilmali,
sigara ve acik atesten sakiniimali,

Elektrik hatlari yaninda yapilan calismalarda;

Enerji kesilmeli ve hat topraklanmali,

Isaretci gdrevlendirilmeli,

Saha icinde gereksiz kisiler bulundurulmamali,

Hic kimsenin makineye yaklasmasina izin verilmemeli,
Kuru kenevir veya kuru plastik halat kullaniimali,
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3. Forkliftler ve Vinglerle Yapilan isler

Eger makine elektrige temas ederse; sakin olmal,
Herkes makineden uzaklastirilmali,
Makine ters yonde hareket ettirilerek temas kesilmeli,

Makine calismiyorsa operator, kendini aractan en uzak
yere atarak, aractan ayrilmali,

3.2. Vin¢c bom emniyeti:

Yuk baglantilari saglam olmali,

Sapanlar ve kancalar uygun olmali,

Ani kalkis ve duruslardan sakiniimali,

Vincin diz zeminde durmasi temin edilmeli,
Yakun kontrolsiz salinimina karsi tedbir alinmali,
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3. Forkliftler ve Vinglerle Yapilan isler

Yukidn veya baska bir seyin boma carpamamasina
dikkat edilmeli,

Yik halati ve bom vylksekligi mimkin mertebe
kisa tutulmali,

Frenler kontrol edilmel,

Ara¢ platformunun saglam sekilde zemine
oturmasi saglanmali,

Yukleme islemi kamyonun onidnden yapilmamali,
Yuklt vaziyette arac hareket etmemeli,

Eger aracin hareket etmesi gerekiyorsa:

Yuk yere yakin olmali,

Zemin duz ve saglam olmali,
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3. Forkliftler ve Vinglerle Yapilan isler

Yikun yan sallanmalari onlenmeli,

Butln personel makineden uzaklastiriimali,

Iki veya daha fazla vinc ile bir yiik kaldirilmamali,

Eger kaldirilmasi zorunlu olursa:

Bu islem tecribeli bir teknik eleman nezaretinde yapilmali,

Vincler ayni bom yuksekligi, ayni halat boyu ve ayni kapasitede
olmali,

Tek bir isaretciden isaret almali,
YUklU olarak hareket ettiriimemeli,
Tamburda en az iki sarim halat kalmali,

Sarimlar biterse, yuk siddetli sallanir ve halati koparir.
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3. Forkliftler ve Vinglerle Yapilan isler

3.2. Forkliftlerde Emniyet:

Calisma ortaminin havasini bozmamali,
Forklift kullananlarin operator belgesi olmali,
Isyerinde trafik diizenlemesi yapilmali,
Tasinan yuk, operatorun gorusuni engellememeli,
Forkliftin sesli ve 1sikli ikaz ekipmanlari olmali,
Guclu frenleri ve dikiz aynalari olmali,
Operatorden baskasi binmemeli,
Tasiyabilecegi azami yuk belirtilmeli,

Azami yukten fazla yiklenmemeli,

Periyodik kontrol ve bakimlari yapilmahdir.
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4. Motorlu Arag ve Is Makinelerinin Bakim ve
Onarimlarinda Dikkat Edilmesi Gerekenler

4.1. Bakim esnasinda alinacak tedbirler

Makina bakimi duz bir yerde yapilmali,

Tekerlekler bloke edilmel,

Kepce, bicak gibi baglantilar zemine indirilmeli,

Basincl sistemler bosta birakilmali,

Akl bosa alinmali,

Mafsalli makinelerde direksiyon cevresi kilidi baglanmali
Gerekli ikaz ve uyari levhalari takilmali

Kepce, bicak, damper gibi araclar kaldirilacak ise emniyet
(demirleri ) sistemleri ile desteklenmeli,

Zeminin duzgun ve kuru olasina dikkat edilmelidir.
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4. Motorlu Arag ve Is Makinelerinin Bakim ve
Onarimlarinda Dikkat Edilmesi Gerekenler

Basinch kisimlar acilirken, basincin dismesi saglandiktan
sonra kapak tamamen acilmali,

Agir parcalarin kaldirilmasi ve tasinmasinda; tasima
kaldirma kaidelerine riayet edilmelidir.

Lastiklerin takilmasinda, sisirilmesinde, tasinmasinda
tedbirli davranmali, lastik kilit halkalari firlayarak buyuk
kazalara sebep oldugu sik rastlanmaktadir.

Lastik  vyapilirken, eskimis ve vyipranmis lastik
kullanilmamali,

Lastikler uygun basincla sisirilmeli,
Lastik sisirirken yanda durulmali,
Lastik yaparken ve sisirirken koruyucu kafeste olmali.

Lastik yaparken uygun aletler kullaniimalidir.
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4. Motorlu Arag ve Is Makinelerinin Bakim ve
Onarimlarinda Dikkat Edilmesi Gerekenler

4.2. Yangina karsi alinacak tedbirler

Benzin vb. yanici maddelerle parca yikanmamali,

Yakit ikmali esnasinda sigara icilmemeli,

Yakit ikmali esnasinda motorun kapali olmasina ve

Statik elektrige dikkat edilmeli,

Yakitin, sicak yuzeylere déklilmesi dnlenmeli,

AkUnun yaninda sigara icilmemeli,

Acik alevle araca yaklasilmamali,

Start sivilari emniyetli yerde muhafaza edilmeli,

Hangi sondlrdrcllerin hangi yanginlarda kullanilmasi gerektigi iyi
bilinmeli,

Yangin sondurtculer; kontrolleri yapilmis, etiketlenmis ve dolu
olarak bulundurulmalidir.
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5. Motorlu Arag ve is Makinelerinin
Periyodik Testleri

5.1. Periyodik Testlerin Amaci

Makine ve tesislerin fiziki oOzelliklerini O©nceden
belirlemek,

Isletme  sartlarindan dolayr yipranma, asinma vb.
durumlarin varligini arastirmalk,

Varsa nitelik ve niceliklerini belirlemek,

Gerekli hallerde; tamir, bakim, onarim, yada isletme
sartlarinda degisiklikleri ve tedbirleri tespit etmek,

Bir sonraki periyoda kadar glvenli bir sekilde vazife
vapip yapamayacagl konusunda fikir ve  kanaat
olusturmaktir.
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5. Motorlu Arag ve is Makinelerinin
Periyodik Testleri

5.2. Perivodik Testler Oncesi Calismalar

5.2.1. Uygulanacak makine ve tesisin bilinmesi :

Kontrol ve teste tabi tutulacak makine ve aracin marka,
model, imalat yili, tanitim yada seri numarasi, imalat
karakteristikleri, kullanim amaci ve sartlari, glcd, sicili,
kapasitesi gibi degerlerin iyi bilinmesi gereklidir.

5.2.2. Test metodu ve uyulacak kurallarin belirlenmesi:

Kontrol, 6lcim, test tarz ve teknigi, testte kullanilacak
cihaz ve aletler ile
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5. Motorlu Arag ve is Makinelerinin
Periyodik Testleri

Uyulacak kurallarin 6nceden, is guvenligi mevzuati, ilgili
standartlar, imalatcinin tavsiyeleri, teknolojik literattr
incelenerek tutarl ve uygun sekilde belirlenmelidir.

5.2.3. Egitimli teknik personel temini :

Ikinci madde de sayilan kurallarin belirlenmesi ve test ve
kontrolin eksiksiz yapilmasi icin egitimli ve guvenilir
teknik eleman temin edilmelidir.

5.3. Periyodik Testler Sonrasi Calismalar
5.3.1 Teknik Rapor :

Uygulanan test sonrasi elde dilen veri ve bilgileri
gosterir, tam bir teknik rapor hiviyetini tasiyan belge
dizenlenmelidir.
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5. Motorlu Arag ve is Makinelerinin
Periyodik Testleri

5.3.2. ikmal :

Test esnasinda tespit edilen ve uygun olmayan hususlarin uygun
hale getirilmesi asamasidir.

5.3.3. Degerlendirme :

Dlzgun bir arsiv olusturup istatistiki verileri derleyip isleyerek
bunlardan bir sonraki test veya isletme aninda faydalanma
yoluna gidilmelidir.

5.4. Periyodik Test Metotlari

5.4.1. Fiziki (g6zle) muayene deneyleri,

5.4.2. Teknik sartnamelere uygunluk deneyleri

5.4.3. Yuk kaldirma yeterlilik deneyleri.
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5. Motorlu Arag ve is Makinelerinin
Periyodik Testleri

5.4.1. Fiziki ( g0zle) muayene deneyleri,

5.4.1.1. Genel gorunusun kontrolu :

Forklift dis goérindsu butind ile; kaporta-boya, yag,
yakit, sogutma sivisi vb. sizintisi yada kacaginin olup
olmadigi, kontrol edilmelidir.

5.4.1.2. Aydinlatma ve sesli ikaz sisteminin kontrolu :

On - arka aydinlatma, on — arka sinyal lambalari goriunus
ve ariza kontrolt yapilmalidir.

Geri vites sesli - 1sikli ikaz sisteminin varligi kontrol
edilmelidir.

Dikiz aynalarinin varhgi kontrol edilmelidir.
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5. Motorlu Arag ve is Makinelerinin
Periyodik Testleri

5.4.1.3. Emniyet dlzenleri:

Operatoru koruyan ust korkuluklar kontrol edilmelidir.

On korkuluklar catlak kirik vb. deformasyon ydniinden kontrol
edilmelidir.

Geri vites sesli - 151kl ikaz sisteminin calismasi kontrol edilmelidir.
Jantlar ve bijonlar kontrol edilmelidir.

Lastikler disleri ve diger ebatlari uygunluk yoninden kontrol
edilmelidir.

Karsi agirliklar ve baglantilari kontrol edilmelidir.
Direksiyon sistemi kontrol edilmelidir.
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5. Motorlu Arag ve is Makinelerinin
Periyodik Testleri

5.4.2. Teknik sartnamelere uygunluk deneyleri
Aracin kutlesi

Donme ekseninden karsi agirligin dis kenarina
olan uzaklik

Yik kaldirma yuksekligi

Catal ayar mesafesi

Yik kaldirma hizi

Hassas yuk kaldirma hizi

Arac yurume hizi

Donme dairesi cap!
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5. Motorlu Arag ve is Makinelerinin
Periyodik Testleri

Bom yatirma ve kaldirma hizi

Yag su v.b sivilarin seviye kontroll
Sinirlama sistemlerinin islerligi
Arac Uzerinde etiket var mi?

5.4.3. Yuk kaldirma yeterlilik deneyi
5.4.3.1. Statik yuk deneyi

Statik  deneyler kaldirma  makinesi  ve
elemanlarinin yapi1 vyeterliligini kontrol etmek
amaci ile yapilr.

Mevzuata veya standartlarda aksi belirtiimedikce
bu formul kullanilacaktir.
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5. Motorlu Arag ve is Makinelerinin
Periyodik Testleri

5.4.3.1.1. Statik deney yukinin hesabi:
Ps=1,25 x P (TS 10116-10117)
Ps= 1,5 x P ( ISIGT Md: 378) alinmalidir.

P: Mobil vincler icin kendi toplam agirhgi+Yuk, diger
vincler icin imalatta belirlenmis kaldirma kapasitesidir.

5.4.3.1.2. Deneyin vapilisi:

Vincin ana elemanlarina en fazla yiuk geldigi konumlarda
yuk uygulanir ve kademeli olarak yuk arttirthr. Yuk
verden en fazla 10-20 cm kaldirilir ve en fazla 10 dakika
askida bekletilir.

Sonra yuk indirilip vinc ve yuke calisan elemanlarin
gozle fiziki muayenesi yapllr.
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5. Motorlu Arag ve is Makinelerinin
Periyodik Testleri

Catlak, boya kalkmasi, kalici bicim degisikligi, baglantilarda
gevseme veya hasar olup olmadigi kontrol edilir.

5.4.3.2. Dinamik yuk deneyi

Kaldirma araci elemanlarinin ve frenlerinin emniyetli olup
olmadiginin tespiti amaci ile yapilana deneylerdir.

5.4.3.2.1. Dinamik Deney Yukinun Hesabi:

Pd=1,1xP (TS10116-10117) alinmaldir.

Pd=1,5x P ( ISIGT Md: 376) alinmalidir.

P= Mobil vingler icin ilave bom ve kaldirma takimlari+ Yuk

P= Diger vingler icin tasarim veya imalat kaldirma kapasitesi
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5. Motorlu Arag ve is Makinelerinin
Periyodik Testleri

5.4.3.2.2. Deneyin yapilisi:

Vincin ana elemanlarina en fazla yuk geldigi
conumlarda yuk uygulanir.

Deney vincin  hareketlerinin  tim  sinirlari
ooyunca defalarca tekrar edilmelidir.

Deneyler makinenin enerjisi kesilmesi
durumunda da bitin hareketlerini kapsamali ve
en az 60 dakika boyunca tekrar edilmelidir.

Deney sonucunda vyine fiziki muayene
vapilmalidir.
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5. Motorlu Arag ve is Makinelerinin
Periyodik Testleri

5.4.3.3. Kararlilik denevyi

Kaldirma aracinin kararliligini kontrol etmek amaci
ile yapilir.

5.4.3.3.1. Kararlilik Deney Yukinun Hesabi:
Pk=1,25 x P+0,1 x Fi, (TS 10116-10117)

Pk =1,5 x P+0,1 x Fi ( ISIGT Md: 376) alinmalidir.
P= Tasarim Kaldirma Kapasitesi

Fi= Ana Bomun agirlig| veya uzanti bomun
agirhginin bom veya uzanti bomun baslarina
indirgenmis agirhgidir.
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5. Motorlu Arag ve is Makinelerinin
Periyodik Testleri

5.4.3.3.2. Deneyin yaplilisi:

Kararlilik deneyleri belirlenmis calisma alaninda
ve kararliigin en az oldugu konumlarda
vapilmaldir.

Deneyler esnasinda maruziyet alaninda kimsenin
oulunmasina musaade edilmemelidir.

Deneyler makinenin enerjisi kesilmesi
durumunda da butin hareketlerini kapsamali ve
en az 60 dakika boyunca tekrar edilmelidir.

Deney sonucunda vyine fiziki muayene
vapiimahdir.



































































