BASIT BASINCLI KAPLAR YONETMELIGI

(2014/29/AB)

BIRINCi BOLUM
Amac, Kapsam, Dayanak ve Tanimlar
Amag
MADDE 1 - (1) Bu Yonetmeligin amaci; basit basingli kaplarin karsilamalar1 gereken
temel saglik ve gilivenlik gereklerini, bu iiriinlerle ilgili piyasaya arz kosullarini ve piyasa
gbzetimi ve denetimi esaslarini belirlemektir.

Kapsam

MADDE 2 — (1) Bu Yonetmelik, asagidaki 6zelliklere sahip seri olarak imal edilen basit
basingl kaplar1 (bundan sonra “kap” olarak anilacaktir) kapsar:

a) Kaynakli, 0,5 bar’dan daha yiiksek i¢ basinca tabi tutulmasi amaclanan, hava ve azot
gazi igeren ve yakma amaci diginda kullanilan kaplar.

b) Alasimsiz celikten veya alasimsiz alliminyumdan veya yaslandik¢a sertlesmeyen
aliiminyum alagimindan yapilmis olan, basing altinda kabin direncine katkida bulunan pargalar
ve donanimlar.

c¢) Disa dogru bombeleserek kapatilmis, dairesel kesitli ve/veya diiz uglari silindirik olan
kisimla ayni eksen etrafinda donen silindirik boliimden veya iki bombeli ucu ayni eksen

etrafinda donen bir silindirik boliimiin herhangi birinden yapilan kap.

¢) Kabin azami ¢alisma basinci 30 bar’dan fazla ve bu basing ile kabin kapasitesi (PS x
V’nin ¢arpimi) 10.000 bar x litreden fazla olmayan kaplar.

d) Asgari caligma sicakligi —50°C’den diislik; azami calisma sicakligi ise celik icin
300°C’den, aliiminyum veya aliiminyum alasimli kaplar i¢in 100°C’den fazla olmayan kaplar.

(2) Bu Yonetmelik,

a) Ariza durumunda radyoaktif yayilima neden olabilecek, Ozellikle niikleer amagl
kullanim i¢in tasarlanmis basingh kaplari,

b) Ozellikle gemi ve ucaklarin ¢alistirilmasi veya icine yerlestirilmesi amacina yonelik
basingl kaplari,

¢) Yangin sondiiriiciileri,
kapsamaz.

Dayanak



MADDE 3 — (1) Bu Yénetmelik, 29/6/2001 tarihli ve 4703 sayili Uriinlere Iliskin Teknik
Mevzuatin Hazirlanmasi ve Uygulanmasina Dair Kanuna dayanilarak hazirlanmustir.

Avrupa Birligi mevzuatina uyum

MADDE 4 - (1) Bu Yonetmelik, 2014/29/AB sayili1 Basit Basingli Kaplar Hakkinda
Avrupa Parlamentosu ve Konsey Direktifi dikkate alinarak Avrupa Birligi mevzuatina uyum
cer¢evesinde hazirlanmustir.

Tammlar

MADDE 5 — (1) Bu Yonetmelikte gecen;

a) Akreditasyon: Bir ulusal akreditasyon kurumu tarafindan bir uygunluk degerlendirme
kurulusunun belirli bir uygunluk degerlendirme faaliyetini yerine getirmek iizere ilgili ulusal
veya uluslararasi standartlarin belirledigi gerekleri ve ilgili sektorel diizenlemelerde 6ngoriilen
ek gerekleri karsiladiginin resmi kabuliinii,

b) Bakanlik: Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakanligini,

¢) Birlik Uyumlastirilmis Mevzuati: Uriinlerin piyasaya arz edilmesine iliskin kosullar
uyumlastiran Birlik mevzuati,

¢) CE isareti: Imalatc tarafindan ilistirilen ve kabin CE isaretinin konulmasini éngdren
teknik mevzuatin ilgili kurallarina uygun oldugunu gdsteren isareti,

d) Dagitici: Bir {iriinii, tedarik zincirinde yer alarak piyasada bulunduran, imalat¢1 veya
ithalat¢1 disindaki gercek veya tiizel kisiyi,

e) Geri ¢agirma: Nihai kullaniciya sunulmus olan bir kabin iade edilmesini amaglayan
her tiirlii tedbirleri,

f) Iktisadi isletmeciler: Imalatc1, yetkili temsilci, ithalatci ve dagiticiy,

g) Imalatci: Kendi adi veya ticari markasi altinda kap imal eden veya tasarlanmis veya
imal edilmis kaba sahip olan ve pazarlayan gercek veya tiizel kisiyi,

g) Ithalatg1: Bir kabi yurtdigindan ithal ederek piyasaya arz eden Tiirkiye’de yerlesik
gergek veya tlizel kisiyi,

h) Komisyon: Avrupa Birligi Komisyonunu,

1) Piyasada bulundurma: Bir kabin ticari bir faaliyet yoluyla, bedelli veya bedelsiz olarak
dagitim veya kullanim i¢in piyasaya saglanmasini,

1) Piyasadan ¢ekme: Tedarik zincirindeki bir kabin piyasada bulundurulmasini 6nlemeyi
amagclayan her tiir 6nlemi,

j) Piyasaya arz: Bir kabin piyasada ilk kez bulundurulmasini,
k) Teknik sartname: Bir kabin karsilamasi gereken teknik sartlart belirleyen belgeyi,

1) Ulusal akreditasyon kurumu: Tiirk Akreditasyon Kurumu (TURKAK)’1,



m) Uygunluk degerlendirme kurulusu: Kalibrasyon, test, belgelendirme ve muayene dahil
olmak iizere, uygunluk degerlendirmesi faaliyetlerini gerceklestiren kurulusu,

n) Uygunluk degerlendirmesi: Bir kaba iligkin, bu Yonetmelikte yer alan temel
gerekliliklerin yerine getirilip getirilmedigini gosteren siireci,

0) Uyumlastirilmig Standart: Uyumlastirilmis Avrupa Birligi mevzuatini uygulamak
amaciyla Komisyonun talebine istinaden kabul edilen bir Avrupa standardini,

6) Uye iilke: Avrupa Birligi iiyesi iilkeyi,

p) Yetkili temsilci: Imalatc1 adina belirli gorevleri yerine getirmek iizere kendisinden
yazili vekalet alan Tiirkiye’de yerlesik gercek veya tiizel kisiyi,

ifade eder.
IKINCi BOLUM
Piyasada Bulundurma ve Hizmete Sunma, Temel Gerekler ve Serbest Dolasim

Piyasada bulundurma ve hizmete sunma

MADDE 6 — (1) Bakanlik, kaplarin uygun bir sekilde kurulmasi, bakiminin yapilmasi ve
amacia uygun olarak kullanilmasi halinde ancak kaplarin bu Yonetmeligin gerekliliklerine
uygun olmasi sartiyla piyasada bulundurulmasini ve hizmete sunulmasini saglamak icin tiim
gerekli onlemleri alir.

(2) Bu Yonetmelik hiikiimleri, kaplarin bu Yonetmelikte ongoriilmeyen bir sekilde
degistirilmesi halinde, iscilerin bu Yo6netmelik kapsamindaki kaplar1 kullanirken korunmalarini
saglamak i¢in liizumlu gordiigi gereklilikleri belirlemesi i¢cin Bakanligin yetkisini etkilemez.

Temel gerekler

MADDE 7 — (1) PS x V ¢arpim1 50 bar x litreyi gecen kaplar Ek-I’de belirtilen temel
giivenlik gerekliliklerini yerine getirir.

(2) PS x V garpimi1 50 bar x litre veya daha az olan kaplar, genel kabul gérmiis
miihendislik ilkelerine uygun olarak tasarimlanir ve imal edilir.

Serbest dolasim

MADDE 8 — (1) Bakanlik, bu Yonetmeligin gerekliliklerine uygun olan kaplarin
piyasada bulundurulmasini ve hizmete sunulmasini engellemez.

UCUNCU BOLUM
Iktisadi isletmecilerin Yiikiimliiliikleri
Imalatgilarin yiikiimliiliikleri
MADDE 9 — (1) Imalatgilar, PS x V ¢arpmmi 50 bar x litreden fazla olan kaplar piyasaya

arz ederken, bu kaplarin Ek-I’de belirtilen temel gilivenlik gereklerine uygun olarak
tasarlandigimi ve imal edildigini temin eder. imalatcilar, PS x V garpimi 50 bar x litre veya daha



az olan kaplari piyasaya arz ederken, bu kaplarin genel kabul gormiis miihendislik
uygulamalarina gore tasarlandigini ve imal edildigini temin eder.

(2) Imalatcilar, PS x V ¢arpimu 50 bar x litreden fazla olan kap icin, Ek-II"de belirtilen
teknik dosyayr hazirlamali ve 16 nct maddede belirtilen ilgili uygunluk degerlendirmesi
prosediiriinii yiliriitmeli veya yiiriitilmesini saglamali, PS x V ¢arpimi 50 bar x litreden fazla
olan kabin uygun gerekliliklere uyumlulugunun bu prosediirle goésterilmesi durumunda AB
uygunluk beyani diizenlemeli, CE isaretini ve Ek-III’iin 1 inci maddesinde belirtilen ibareler
ilistirmelidir. Imalatcilar, PS x V ¢arpim1 50 bar x litre veya daha az olan kaplarin ise Ek-I11I’{in
1 inci maddesinde belirtilen ibareleri tasimasini saglar.

(3) imalatcilar, AB uygunluk beyanimni ve teknik dosyayi, kabin piyasaya arz edildigi
tarihten itibaren 10 y1l boyunca saklar.

(4) Imalatcilar seri imalata iliskin prosediirlerin bu Yonetmelikle uyumlu olmaya devam
etmesini saglar. Kaplarin tasarimi veya Ozelliklerindeki degisiklikler ve uyumlastirilmis
standartlardaki degisiklikler ile kabin uyumlu oldugunun beyan edildigi diger teknik
sartnamelerdeki degisiklikler dikkate alinir. Imalatgilar, kaptan kaynakl bir riskin s6z konusu
olmasi durumunda uygun goriilmesi halinde son kullanicilarin sagligi ve giivenligini korumak
amaciyla piyasada bulunan kaplardan test yaptirir, arastirma yapar ve gerekli olmasi halinde
uygunsuz kaplara iliskin sikayetlerin kaydini tutar, kaplar1 geri cagirir ve dagiticilart
bilgilendirir.

(5) Imalatgilar piyasaya arz ettikleri kaplarin takibi igin kaplarmn kimliklerini belirlemeye
imkan taniyan tip ve seri veya parti kimlik bilgilerini kaba ilistirir.

(6) Imalatgilar kabin {izerinde kendi adim, tescilli ticari adin1 veya tescilli ticari markasini
ve iletisim kurulabilecek posta adresini belirtir. Adreste, imalatgi ile iletisim kurulabilecek tek
bir yer bulunur. Iletisim bilgilerinin, Tiirk¢e veya nihai kullanicilarin anlayacag: ve Bakanligin
kabul edecegi bir dilde olmasi gerekir.

(7) Imalatcilar kap ile birlikte Ek-III’iin 2 nci maddesinde belirtilen talimatlarin ve
giivenlik bilgilerinin, Tiirkge veya Bakanligin kabul edecegi ve nihai kullanici tarafindan
kolaylikla anlasilabilir bir dilde olmasin1 saglar. Bu talimatlar ve giivenlik bilgilerinin yan1 sira
her tiir etiketlemenin net, kolay anlasilir ve acik olmasi gerekir.

(8) Piyasaya arz ettikleri bir kabin bu Yonetmelige uygun olmadigini bildigi veya
bilmesinin gerektigi hallerde, imalatcilar, ilgili kab1 uygun hale getirmek, piyasadan ¢cekmek
veya gerektiginde geri cagirmak i¢in gerekli diizeltici 6nlemleri derhal alir. Ayrica imalatgilar,
kabin risk ihtiva ettigi hallerde piyasaya arz etmis olduklar1 kabin 6zellikle uygunsuzluk
durumu ve alinan her tiir diizeltici 6nlem konusunda Bakanlig1 derhal bilgilendirir.

(9) Imalatgilar, Bakanliktan gelen gerekgeli bir talebin ardindan kabin bu Yénetmelige
uygunlugunu kanitlamak i¢in gereken tiim bilgileri ve belgeleri, basili veya elektronik halde
Tiirkge ve/veya Bakanlik tarafindan kabul edilecek bir dilde Bakanliga sunar. Imalatgilar talepte
bulunulmasi halinde piyasaya arz ettikleri kaplarin arz ettigi riskleri ortadan kaldirmak icin
alinan her tiir eylemde Bakanlik ile isbirligi yapar.

Yetkili temsilciler
MADDE 10 — (1) Imalatg1, yazili sézlesme ile yetkili temsilci atayabilir. 9 uncu maddenin

birinci fikrasinda belirtilen yiikiimliiliikler ile ayn1 maddenin ikinci fikrasinda belirtilen teknik
dosyanin hazirlanmasi yiikiimliiliigi yetkili temsilcinin yetkileri arasinda yer almaz.



(2) Yetkili temsilci, imalatgidan aldigi yetki gergevesinde belirtilen gorevleri yerine
getirir. Bu yetki, yetkili temsilcinin asagidaki hususlar1 yapmasina miisaade eder:

a) AB uygunluk beyanini ve teknik dosyayi, kabin piyasaya arz edildigi tarihten itibaren
10 y1l boyunca Bakanliga sunulmak iizere saklanmasi.

b) Bakanliktan gelen gerekgeli talep {izerine kabin uygunlugunu kanitlamak i¢in gereken
tiim bilgi ve belgelerin sunulmasi.

c) Talepte bulunulmasi halinde, yetkili temsilcinin yetkileri kapsamindaki kaplarin
olusturacagr riskleri ortadan kaldirmak icin alinan her tiir onlemde Bakanlikla isbirligi
yapilmasi.

Ithalatcilarin yiikiimliiliikleri
MADDE 11 — (1) ithalatgilar, sadece uygun kaplari piyasaya arz eder.

(2) Ithalatgilar, PS x V carpimi 50 bar x litreden fazla olan kabin piyasaya arz
edilmesinden once 16 nc1 maddede belirtilen ilgili uygunluk degerlendirmesi prosediiriiniin
imalatc1 tarafindan yiiriitiilmesini saglar. Ithalatcilar, imalatgilarin teknik dosyay:
diizenlediginden, kabin Ek-III’iin 1 inci maddesinde bahsedilen CE isareti ve ibarelerini
tasidigindan, beraberinde zorunlu belgeleri bulundurdugundan ve 9 uncu maddenin besinci ve
altinc1 fikralarinda belirtilen gereklilikleri yerine getirdiginden emin olur. Ithalat¢i, PS x V
carpimi 50 bar x litreden fazla olan kabin Ek-I’de belirtilen temel giivenlik gereklerine uygun
olmadigini bildigi veya bilmesinin gerektigi durumlarda, ilgili kab1 uygun hale getirene kadar
piyasaya arz edemez. Ayrica bu kabin risk arz etmesi durumunda da imalat¢iyr ve Bakanligi bu
konuda bilgilendirir. Ithalatgilar, PS x V ¢arpimu 50 bar x litre veya daha az olan bir kabin
piyasaya arzindan dnce bu kabin genel kabul gormiis miithendislik uygulamalarina uygun olarak
tasarlandigindan ve imal edildiginden, Ek-III 1.2°sinde belirtilen ibareleri tasidigindan ve
imalat¢inin 9 uncu maddenin besinci ve altinci fikralarinda belirtilen gereklilikleri yerine
getirdiginden emin olur.

(3) ithalatgilar, kabin iizerinde veya bunun miimkiin olmadig1 hallerde kap ile birlikte
sunulacak bir belgede kendi adini, tescilli ticari adini veya tescilli ticari markasini ve
kendileriyle iletisim kurulabilecek iletisim adreslerini belirtir. Iletisim bilgilerinin, Tiirk¢e veya
nihai kullanicilarin kolayca anlayabilecegi ve Bakanlik tarafindan kabul edilecek bir dilde
olmas1 gerekir.

(4) Ithalatgilar, kap ile birlikte EK-III’iin 2 nci maddesinde belirtilen talimatlarin ve
giivenlik bilgilerinin, Tiirkge veya nihai kullanicilarin kolayca anlayabilecegi ve Bakanlik
tarafindan kabul edilecek bir dilde sunulmasini saglar.

(5) ithalatgilar, PS x V ¢arpimi 50 bar x litreden fazla olan kap kendi sorumluluklarinda
iken depolama ve tasima kosullarinin, Ek- I’de diizenlenen temel gerekliliklere uygunlugunu
tehlikeye atmasini onler.

(6) Ithalatgilar, kabin olusturdugu risklerle ilgili olarak uygun gériilmesi halinde son
kullanicilarin saghigi ve giivenligini korumak amaciyla piyasada bulundurulan kaplardan
numune alarak test ve muayene yapilmasini saglar, arastirir ve kabin uygunsuzluguna ve
piyasadan geri ¢agirma vakalarmin kaydini tutar ve bu c¢alismalar konusunda dagiticilari
bilgilendirir.



(7) Ithalatgilar, piyasaya arz edilmis kabm bu Yénetmelikle uyumlu olmadigini bildigi
veya bilmesinin gerektigi durumlarda, ilgili kab1 uyumlu hale getirmek i¢in gerekli diizeltici
onlemleri derhal alir, gerekirse piyasadan ¢eker veya geri cagirir. Ayrica ithalatgilar kabin risk
ihtiva ettigi hallerde, kabin hizmete sunulmasina iliskin 6zellikle uygunsuzluk ve alinan her
tirlii diizeltici 6nlem konusunda Bakanligi derhal bilgilendirir.

(8) Ithalatgilar, PS x V carpmmi 50 bar x litreden fazla olan kaplar icin, ilgili kabin
piyasaya arz edildigi tarihten itibaren 10 yil boyunca AB uygunluk beyaninin bir kopyasini
Bakanliga sunmak amaciyla saklar ve talepte bulunulmasi halinde teknik dosyanin Bakanliga
sunulmasini saglar.

(9) Ithalatcilar, Bakanligin gerekceli talebine istinaden, bir kabin uygunlugunun
kanitlanmasi igin gerekli tiim bilgi ve belgeleri Tiirk¢e veya Bakanligin kabul edecegi diger bir
dilde yazili veya elektronik ortamda Bakanliga sunarlar. ithalatcilar, Bakanligin talebi iizerine,
piyasaya arz ettikleri kabin teskil ettigi riskleri ortadan kaldirmak icin gergeklestirilen herhangi
bir eylem konusunda Bakanlikla isbirligi yapar.

Dagiticilarin yiikiimliiliikleri

MADDE 12 — (1) Dagiticilar, kabi1 piyasada bulundururken bu Yonetmeligin
gerekliliklerine uygun hareket eder.

(2) Dagiticilar, PS x V carpimi 50 bar x litreden fazla olan kabin piyasada
bulundurulmasindan 6nce kabin Ek-IIT’lin 1 inci maddesinde belirtilen ibareleri ve CE isaretini
bulundurdugunu, Ek-II’in 2 nci maddesinde belirtilen gerekli belgelerin, talimatlarin ve
giivenlik bilgilerinin, Tiirkge veya Bakanligin kabul edecegi ve kullanicilarin kolaylikla
anlayabilecegi bir dilde kap ile birlikte sunuldugunu, imalat¢i ve ithalat¢inin, sirastyla 9 uncu
maddenin besinci ve altinci fikralarinda ve 11 inci maddenin ti¢lincli fikrasinda belirtilen
gereklere uyum sagladigini dogrular. Dagiticilar, PS x V ¢arpimi 50 bar x litreden fazla olan
kabin Ek-I’de belirtilen temel giivenlik gereklerine uygun olmadigini bildigi veya bilmesinin
gerektigi durumlarda, uygun hale getirilinceye kadar kabi piyasada bulunduramaz. Ayrica
kabin risk ihtiva ettigi durumlarda dagitici, imalat¢1 veya ithalat¢iyr ve ayrica Bakanligi bu
konuda bilgilendirir. Dagitici, PS x V ¢arpim1 50 bar x litre veya daha az olan kab1 piyasada
bulundurmadan 6nce, kabin Ek-III'tin 1.2 nci maddesinde belirtilen ibareleri bulundurdugunu,
Ek-III"iin 2 nci maddesinde belirtilen talimatlarin ve giivenlik bilgilerinin Tiirkge veya
Bakanligin kabul edecegi ve kullanicilarin kolaylikla anlayabilecegi bir dilde kap ile birlikte
sunuldugunu, imalat¢1 ve ithalat¢inin, 9 uncu maddenin besinci ve altinci fikralarinda ve 11 inci
maddenin {igiincii fikrasinda belirtilen gereklere uyum sagladigint dogrular.

(3) Dagiticilar, PS x V ¢arpimi 50 bar x litreden fazla olan kabin kendi sorumlulugunda
iken depolanmasi veya tasinmasi sirasinda, Ek-I’de belirtilen temel glivenlik gereklerine
uygunlugunu tehlikeye atmamasini saglar.

(4) Dagiticilar, piyasada bulundurduklari kaplarin bu Yonetmelige uygun olmadigini
bildigi veya bilmesinin gerektigi durumlarda, s6z konusu kabin uygun hale getirilmesi, gerekli
oldugunda piyasadan ¢ekilmesi veya geri ¢agrilmasi i¢in gerekli diizeltici tedbirlerin alinmasini
saglar. Buna ek olarak s6z konusu kaplarin risk teskil ettigi durumlarda dagitici, 6zellikle de
uygunsuzluga ve alinan tiim diizeltici tedbirlere dair detaylar1 vererek bu hususta Bakanlig
derhal bilgilendirir.

(5) Dagiticilar, Bakanlhigin gerekceli talebine istinaden bir kabin uygunlugunun
kanitlanmasi i¢in gerekli tiim bilgi ve belgeleri yazili olarak veya elektronik ortamda Bakanliga



sunar. Dagiticilar, Bakanliin talebi {izerine, piyasada bulundurduklar1 kaplarin teskil ettigi
riskleri ortadan kaldirmak i¢in alinan her tiirlii 6nlem konusunda Bakanlik ile isbirligi yapar.

Imalat¢ilarin yiikiimliiliiklerinin ithalatcilara ve dagiticilara uygulandigi durumlar

MADDE 13 — (1) Bir ithalat¢1 veya dagitici, bir kab1 kendi ad1 veya ticari markasi altinda
piyasaya arz ederse veya halihazirda piyasaya arz edilmis bir kabi, bu Yonetmelige
uygunlugunu etkileyecek bir sekilde degistirirse imalat¢1 olarak kabul edilir ve imalatgilarin 9
uncu maddede yer alan yiikiimliiliikklerine tabi olur.

Iktisadi isletmecilerin tanimlanmasi

MADDE 14 — (1) iktisadi isletmeciler, talepte bulunulmasi halinde Bakanliga asagidaki
hususlara iligkin bilgi sunar:

a) Kendilerine kap tedarik etmis olan her tiirlii iktisadi isletmeci.
b) Kendilerinin kap tedarik etmis oldugu her tiirlii iktisadi isletmeci.

(2) Iktisadi isletmeciler, kendilerine kap tedarik edildigi tarihten itibaren 10 yil boyunca
veya kendilerinin kap tedarik ettigi tarihten itibaren 10 y1l boyunca birinci fikrada belirtilen
bilgileri hazir bulundurur.

DORDUNCU BOLUM
PS x V Carpimm 50 Bar X Litreden Fazla Olan Kaplarin Uygunlugu
PS x V ¢arpim 50 bar x litreden fazla olan kaplarin uygunluk varsayimm

MADDE 15 — (1) Avrupa Birligi Resmi Gazetesinde referans numaralar1 yayimlanmis
uyumlastirilmis standartlara (veya bunlara karsilik gelen Uyumlagtirilmis Tiirk Standartlarina)
veya bunlarin ilgili boliimlerine uygun olan PS x V ¢arpimi 50 bar x litreden fazla olan kaplarin
bu standartlar veya ilgili boliimleri kapsaminda Ek-I"de belirtilen temel gereklere uygun oldugu
varsayilir.

Uygunluk degerlendirme prosediirleri

MADDE 16 — (1) PS x V carpim1 50 bar x litreden fazla olan kap, imal edilmeden 6nce
Ek-II’nin 1 inci maddesinde belirtilen AB tip incelemesine (Modiil B) asagidaki sekilde tabi
olur:

a) Imalatg1, 15 inci maddede belirtilen uyumlastirilmis standartlara uygun olarak imal
edilen kaplar i¢in asagida belirtilen yontemlerinden birisini secer:

1) Kabin teknik tasarim yeterliliginin numune incelemesi olmaksizin destekleyici
kanitlarin ve teknik dosyanin incelenmesi yoluyla degerlendirilmesi (Modiil B - tasarim tipi).

2) Kabin teknik tasarim yeterliliginin, destekleyici kanitlarin ve teknik dosyanin
incelenmesi ile 6ngdriilen imalat1 temsil eden tamamlanmis bir kabin prototipinin incelenmesi
yoluyla degerlendirilmesi (Modiil B - imalat tipi).

b) Imalatg1, 15 inci maddede belirtilen uyumlastirilmis standartlara uygun olarak imal
edilmeyen veya sadece kismen imal edilen kaplar i¢in, ongdriilen imalati temsilen tamamlanmig



bir kabin prototipini incelemeye sunar ve kabin teknik tasarim yeterliliginin incelenmesi ve
degerlendirilmesi igin teknik dosyay1 ve destekleyici kanitlart da sunar (Modiil B - imalat tipi).

(2) Piyasaya arz edilmeden once kaplar asagidaki prosediirlere tabi tutulur:

a) PS x V carpimi 3.000 bar x litreden fazla olan tirtinler i¢cin Ek-II’nin 2 nci maddesinde
belirtilen i¢ imalat denetimi ve denetimli kap testine tabi olan tip uygunlugu (Modiil C1).

b) Imalatg1, PS x V ¢arpimi 3.000 bar x litreden fazla olmayan ancak 200 bar x litreden
fazla olan kap i¢in asagida belirtilen yontemlerinden birisini uygular:

1) EK-II"nin 2 nci maddesinde belirtilen i¢ imalat denetimi ve denetimli kap testine tabi
olan tip uygunlugu (Modiil C1).

2) EK-II’nin 3 tincli maddesinde belirtilen i¢ imalat denetimi ile buna ilaveten rastgele
zaman araliklarinda gerceklestirilen denetimli kap kontrollerine tabi olan tip uygunlugu (Modiil
C2).

¢) Imalatg1, PS x V garpimi 200 bar x litreden fazla olmayan ancak 50 bar x litreden fazla
olan kap icin, asagida belirtilen yontemlerinden birisini uygular:

1) EK-II"nin 2 nci maddesinde belirtilen i¢ imalat denetimi ve denetimli kap testine tabi
olan tip uygunlugu (Modiil C1).

2) Ek-I'nin 4 iincii maddesinde belirtilen i¢ imalat denetimine tabi olarak tip
uygunlugu (Modiil C).

(3) Bu maddenin birinci ve ikinci fikralarinda belirtilen uygunluk degerlendirmesi
prosediirleriyle ilgili kayit ve yazismalar, Tiirk¢e veya nihai kullanicilarin kolayca
anlayabilecegi ve Bakanligin kabul edecegi bir dilde diizenlenir.

AB uygunluk beyam

MADDE 17 — (1) AB uygunluk beyani, Ek-I’de belirtilen temel giivenlik gereklerinin
yerine getirildigini gosterir.

(2) AB uygunluk beyani, Ek-IV’te belirtilen model yapiya sahiptir, Ek-II"de yer alan ilgili
modiillerde belirtilen unsurlar igerir ve stirekli gilincellenir. Baska dillerde diizenlendigi
durumlarda, beyan Tiirk¢e’ye de gevrilir.

(3) Kabin, AB uygunluk beyan1 gerektiren birden fazla teknik diizenlemeye tabi oldugu
durumlarda, bu teknik diizenlemelerin tiimiine iliskin olarak yalnizca bir AB uygunluk beyani
hazirlanir. Beyan metni, yayimlama referanslari da dahil olmak {izere ilgili mevzuatin tanimin
igerir.

(4) Imalatg1, AB uygunluk beyanini hazirlayarak kabin bu Yonetmeligin gerekliliklerine
uygun olduguna iliskin sorumlulugu tistlenir.

CE isaretinin genel ilkeleri
MADDE 18 — (1) CE isareti, 16/12/2011 tarihli ve 2011/2588 sayil1 Bakanlar Kurulu

Karari ile yiiriirliige konulan “CE” Isareti Yonetmeliginin 9 uncu maddesinde belirtilen genel
ilkelere tabidir.



CE isaretinin ve ibarelerinin ilistirilmesi ile ilgili kurallar ve sartlar

MADDE 19 — (1) EK-III"tin 1 inci maddesinde belirtilen CE isareti ve ibareleri, kap veya
veri plakasina goriiniir, okunakli ve silinemez bir sekilde ilistirilir.

(2) Kabin piyasaya arzindan 6nce CE isareti ilistirilir.
(3) CE isaretini, kabin imalat denetimi asamasinda bulunan onaylanmis kurulusun kimlik
numarasi takip eder. Onaylanmis kurulusun kimlik numarasi, kurulusun kendisi tarafindan veya

verdigi talimatlar dogrultusunda imalatg1 veya yetkili temsilcisi tarafindan ilistirilir.

(4) CE isaretinin ve onaylanmis kurulusun kimlik numarasiin ardindan 6zel bir riski
veya kullanimi belirten baska herhangi bir isaret kullanilabilir.

(5) Bakanlik, CE isaretinin mevzuata uygun dogru sekilde uygulanmasini temin i¢in
gerekli mekanizmalar1 kullanir ve bu isaretin yanlig kullanimi halinde uygun 6nlemleri alir.

BESINCi BOLUM
Uygunluk Degerlendirme Kuruluslarinin Bildirimi

Bildirim

MADDE 20 - (1) Bakanlik, bu Yonetmelik uyarinca iigiincii taraf uygunluk
degerlendirme gorevlerini yerine getirmek lizere gorevlendirilmesi uygun goriilen kuruluslari,
Ekonomi Bakanlig1 araciligiyla Komisyon ve iiye iilkelere bildirir.

Yetkili kurulus

MADDE 21 — (1) Bakanlik, 26 nc1 maddenin hiikiimlerine uygunluk da dahil olmak tizere
uygunluk degerlendirme kuruluslarinin degerlendirilmesi ve gorevlendirilmesi ve ayrica
onaylanmis kuruluslarin izlenmesine iliskin gerekli prosediirlerin olusturulmasi ve
yiiriitiilmesinden sorumlu bir yetkili kurulustur.

Yetkili kurulusa iliskin esaslar

MADDE 22 - (1) Uygunluk degerlendirme kuruluslarinin gorevlendirilmesi,
degerlendirilmesi ve izlenmesi iglemleri;

a) Uygunluk degerlendirme kuruluslartyla ¢ikar catismasina imkan verilmeyecek sekilde,

b) Tarafsizlik ilkesi ¢ergevesinde,

¢) Uygunluk degerlendirme kuruluslarinin gérevlendirilmesi ile ilgili karar alacak uzman
personel ile bu kuruluslarin degerlendirmesini yapacak personelin farkli olmasi saglanacak

bi¢imde,

¢) Uygunluk degerlendirme kuruluslarinin gergeklestirdigi faaliyet veya danigsmanlik
hizmetlerinin ticari veya rekabetci bir bigimde sunulmayacagi bir bigimde,

d) Elde edilen bilgilerin gizliliginin korunmasina 6zen gosterilerek,



e) I1gili gérevlerin usuliine uygun ve eksiksiz yerine getirilebilmesi icin gerekli olan yeteri
sayida uzman personelin istthdam edilmesi suretiyle,

yuirtitiilir.
Yetkili kurulusun bilgilendirme yiikiimliiliigii

MADDE 23 — (1) Bakanlik, uygunluk degerlendirme kuruluslarinin degerlendirilmesi ve
gorevlendirilmesine ve onaylanmis kuruluslarin izlenmesine iligkin yontemlerin yani sira bu
yontemlerde meydana gelecek her tiirlii degisikligi Ekonomi Bakanlig1 araciligiyla Komisyona
bildirir.

Onaylanms kuruluslara iliskin gereklilikler

MADDE 24 - (1) Uygunluk degerlendirme kurulusunun, onaylanmis kurulus olarak
gorevlendirilmesi i¢in bu maddenin iki ila on birinci fikralarinda belirtilen gereklilikleri
karsilamasi gerekir.

(2) Uygunluk degerlendirme kurulusu, ulusal mevzuata uygun bir sekilde kurulur ve tiizel
kisiligi haizdir.

(3) Uygunluk degerlendirme kurulusunun, uygunluk degerlendirmesi hizmeti sunacagi
isletme veya degerlendirecegi kap ile herhangi bir bagi olmayan bagimsiz ve li¢lincii taraf
niteliginde olmasi gerekir. Degerlendirmesini yaptig1 kabin tasarimi, imalati, tedariki, montaji,
kullanimi1 veya bakiminda yer alan isletmeleri temsil eden sanayi, ticaret ve meslek odasi, birligi
veya dernegi veya mesleki federasyona bagli bir kurulus, bagimsiz oldugunu ve herhangi bir
cikar catismasinin  bulunmadigini kanitlamasi1 kaydiyla iiglincii taraf kurulus olarak
degerlendirilebilir.

(4) Uygunluk degerlendirme kurulusu, bu kurulusun iist kademe yonetimi ve uygunluk
degerlendirmesi gorevlerini icra eden personeli, degerlendirdikleri kabin tasarimcisi, imalatgisi,
tedarikgisi, montajcisi, alicisi, sahibi, kullanicisi veya bakimini yapan kisi ya da bu taraflarin
temsilcisi olamaz. Bu durum, uygunluk degerlendirme kurulugsunun faaliyetleri i¢in gerekli olan
kabin kullanimini veya bu gibi kaplarin kisisel amaglarla kullanimini engellemez. Uygunluk
degerlendirme kurulusu, st diizey yonetimi ve uygunluk degerlendirmesi gorevlerinin
gerceklestirilmesinden sorumlu olan personeli, degerlendirdikleri kaplarin tasariminda,
imalatinda veya yapiminda, pazarlanmasinda, kurulumunda, kullanilmasinda veya bakim
islemlerinde dogrudan miidahil olamaz veya bu faaliyetlerle ilgilenen taraflar1 temsil etmez. Bu
kuruluslar, yetkilendirildikleri uygunluk degerlendirme faaliyetleri ile ilgili karar verme
bagimsizligin1 veya meslegin gereklerini layigiyla yerine getirmesini olumsuz etkileyebilecek
higbir faaliyette bulunamaz ve faaliyete istirak edemez. Bu durum o6zellikle danismanlik
hizmetleri i¢in de gecerlidir. Uygunluk degerlendirme kuruluglar1 sube, temsilcilik veya
yiiklenicilerinin yliriittiigi faaliyetlerin, kendi gergeklestirdikleri uygunluk degerlendirme
faaliyetlerinin gizliligini, objektifligini ve tarafsizligini etkilememesini saglar.

(5) Uygunluk degerlendirme kurulusu ve kurulusun personeli, yiiksek seviyede gerekli
teknik yeterlilige ve mesleki donanima sahip olacak sekilde uygunluk degerlendirme
faaliyetlerini yiiriitlir ve s6z konusu faaliyetlerin sonunda Ozellikle mali konulara iliskin
kararlar1 alirken her tiirlii baskidan, tegvikten ve faaliyet sonucundan etkilenebilecek kisi ya da
kisilerden bagimsiz hareket eder.

(6) Uygunluk degerlendirme kurulusu, kendisi tarafindan veya onun sorumlulugu
altindaki faaliyetlerini, Ek-I’in 3.2 nci maddesi ve Ek-II ile atanan ve bu amagla onaylandiklari
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tim uygunluk degerlendirmesi gorevlerini, gerceklestirebilecek yeterlilige sahip olur.
Uygunluk degerlendirme kurulusu, her bir uygunluk degerlendirme prosediirii ve onaylanmis
oldugu her kap i¢in asagidaki gerekli unsurlar1 hazir bulundurur:

a) Uygunluk degerlendirme gorevini yerine getirmek lizere teknik bilgiye, yeterli diizeyde
ve uygun tecriibeye sahip personel.

b) Uygunluk degerlendirme faaliyetlerinde kullanilacak prosediirlerinin seffafligini1 veya
yeniden iiretilebilirligini saglayacak sekilde, uygunluk degerlendirmesi gerceklestirilirken géz
oniinde bulundurulan prosediirlerin agiklamalarina ve uygunluk degerlendirme kurulusunun
onaylanmis kurulus olarak yerine getirdigi gorevler ile diger faaliyetleri arasindaki ayrimi
saglayacak uygun politika ve prosediirler.

c) Taahhiit ettigi isin buytlkligl, faaliyet gosterdigi sektor, organizasyon yapisi, s6z
konusu {iriiniin teknoloji karmasiklik derecesini ve imalat siirecinin hacmini ve vasfini dikkate
alan faaliyetlerin gerceklesmesi igin gerekli yontemler.

(7) Uygunluk degerlendirme kurulusunun, uygunluk degerlendirme faaliyetleri ile
baglantili teknik ve idari gorevleri uygun bir sekilde yerine getirme olanagina ve her tiirlii
ekipman ve hizmete erisim hakkina sahip olmasi gerekir.

(8) Uygunluk degerlendirme faaliyetlerini yerine getirmekle sorumlu personelin;

a) Uygunluk degerlendirme kurulusunun onaylanmis kurulus olarak gorevlendirildigi
kapsamda, tim uygunluk degerlendirme faaliyetlerini kapsayacak yeterlilikte teknik ve mesleki
egitime,

b) Uygunluk degerlendirme gereklilikleri konusunda yeterli bilgi birikimine ve
degerlendirmeyi yapmak i¢in yeterli yetkiye,

c) Ek-I’de diizenlenen temel gereklilikleri, uygulanabilir uyumlastirilmis standart, ulusal
mevzuatin ve Birlik uyumlastirilmis mevzuatinin ilgili hiikiimlerine iligkin uygun bilgi
birikimine ve bunlar1 kavrama giicline,

¢) Yirittiigh degerlendirme faaliyetlerini yerine getirmis oldugunu kanitlayan sertifika,
kay1t ve raporlar1 diizenleyebilecek yeterlilige,

sahip olmasi gerekir.

(9) Uygunluk degerlendirme faaliyetlerini yerine getirmekten sorumlu uygunluk
degerlendirme kuruluslari, uygunluk degerlendirme kurulusunun iist diizey yonetiminin ve
uygunluk degerlendirme islemini ger¢eklestirmekten sorumlu personelinin tarafsizligini garanti
altina alir. Uygunluk degerlendirme kurulusunun iist diizey yonetiminin ve uygunluk
degerlendirme islemlerini yiiriiten personelinin Ticretleri, gerceklestirilen degerlendirme
sayisina veya degerlendirme sonuglarina bagli tutulamaz.

(10) Uygunluk degerlendirme kurulusu, sorumlulugun ulusal mevzuata goére kamu
tarafindan ustlenilmedigi veya Bakanligin kendisi uygunluk degerlendirme islemi i¢in
dogrudan sorumluluga sahip olmadigi siirece, mesleki sorumluluk sigortasini yaptirmak
zorundadir.
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(11) Uygunluk degerlendirme kurulusunun personeli Bakanlik ile ilgili olan isler
haricinde Ek-I’in 3.2 nci maddesi ve EK-II kapsamindaki uygunluk degerlendirme gorevlerini
yiiriitiirken elde ettigi tiim bilgiler hakkinda mesleki gizliligi saglar. Miilkiyet haklar1 korunur.

(12) Uygunluk degerlendirme kuruluslari, ilgili standardizasyon faaliyetlerine ve
onaylanmis kuruluslarin koordinasyonu i¢in AB tarafindan ilgili teknik diizenleme kapsaminda
olusturulan grubun ¢alismalarina katilir veya degerlendirme faaliyetlerini yiiriiten personelinin
bu faaliyetlerden haberdar olmasini saglar ve onaylanmis kuruluslarin koordinasyonu ig¢in
olusturulan grubun c¢alismalart sonucunda ortaya ¢ikan kararlar ve hazirlanan dokiimanlar
rehber kilavuz olarak kullanilir.

Onaylanms kuruluslarin uygunluk varsayim

MADDE 25 - (1) Uyumlastirilmis standartlarda veya bunlarin kisimlarinda ortaya
konulan kriterler 24 iincii maddede ortaya konulan gerekleri kapsiyorsa ve uygunluk
degerlendirme kurulusu da bu kriterlere uygun oldugunu kanitlayabiliyorsa kurulusun 24 iincii
maddedeki gerekleri kargiladigr kabul edilir.

Onaylanms kuruluslarin sube, temsilcilik ve yiiklenicileri

MADDE 26 - (1) Onaylanmis kurulus, uygunluk degerlendirmesi ile ilgili belirli
gorevleri bir alt ylikleniciye yaptirdigi veya bir sube veya temsilciligini bu igler i¢in kullandigi
hallerde bunlarin 24 iincii maddede belirtilen gerekleri karsiladigini garanti eder ve bu durumu
Bakanliga bildirir.

(2) Onaylanmis kurulus, bu gorevlerin belirlenmis oldugu hallerde alt yiiklenici, sube
veya temsilcilikleri tarafindan yiiriitiilen gérevlerin her tiirlii sorumlulugunu tstlenir.

(3) Onaylanmis kuruluslar tarafindan yerine getirilecek faaliyetler, ancak miisteri ile
mutabakata varilmasi halinde bir alt yiiklenici, sube veya temsilcilik tarafindan yiiriitiilebilir.

(4) Onaylanmis kurulus, her bir alt yiiklenici, sube veya temsilciliginin niteliklerinin
degerlendirilmesi ile ilgili belgeleri ve bahsi gegen taraflarin Ek-I"in 3.2 nci maddesi ve Ek-II
cercevesinde ylriittiigli gorevlere iliskin belgeleri gerektiginde Bakanliga sunmak iizere
muhafaza eder.

Bildirim basvurusu

MADDE 27 — (1) Tiirkiye’de yerlesik uygunluk degerlendirme kuruluslari, onaylanmis
kurulus olarak gorevlendirilebilmek i¢cin Bakanliga bagvuruda bulunur.

(2) Bildirim basvurusu 1ile birlikte yetkin oldugunu ileri siirdigli uygunluk
degerlendirmesi faaliyetleri, uygunluk degerlendirmesi modiilii veya modiilleri ile kaplara
iliskin gerekli bilgiler ve uygunluk degerlendirme kurulusunun 26 nc1 maddede diizenlenen
gereklilikleri karsiladigini kanitlayan ve 16/12/2011 tarihli ve 2011/2621 sayili Bakanlar
Kurulu Karar ile yiriirliige konulan Uygunluk Degerlendirme Kuruluslar1 ve Onaylanmis
Kuruluslar Yonetmeliginin 4 {incii maddesinin yedinci fikrasi ¢ercevesinde diizenlenmis bir
akreditasyon belgesi sunulur.

Bildirim siireci

MADDE 28 - (1) Bakanlik, yalnizca 24 {inci maddede diizenlenen gereklilikleri
karsilayan uygunluk degerlendirme kuruluslarini onaylanmis kurulus olarak gorevlendirebilir.
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(2) Bakanlik, gorevlendirilmesi uygun bulunan kuruluslart Ekonomi Bakanligi
aracilifiyla Komisyona ve iiye llkelere bildirir. Bildirim, AB’nin Yeni Yaklagim Onaylanmis
Kuruluslar Bilgi Sistemi kullanilarak yapilir.

(3) Bildirim, uygunluk degerlendirmesi faaliyetleri, uygunluk degerlendirmesi modiilii
veya modiilleri ve ilgili kap veya kaplara iliskin tiim ayrintilarin yami sira ilgili kurulusun
yetkinligini dogrulayan tiim ayrintilari igerir.

(4) Komisyona bildirim tarihinden itibaren, onaylanmis kurulus adaynin yeterliliginin
degerlendirilmesinde iki hafta silire i¢inde Komisyon veya {iiye iilkeler, bildirimi yapilan
onaylanmis kurulus adayinin yeterliligi hakkinda ek bilgi isteyebilir veya itirazda bulunabilir.

(5) Bakanlik, onaylanmis kurulusun bildirime konu faaliyet ve 6zelliklerinde meydana
gelen degisiklikler hakkinda Komisyonu ve iiye iilkeleri Ekonomi Bakanligi araciligiyla
bilgilendirir.

Onaylanmis kuruluslarin atanmasi

MADDE 29 - (1) Bildirimi yapilan uygunluk degerlendirme kurulusuna Komisyon
tarafindan bir kimlik kayit numarasi tahsis edilmesi ile Bakanlik bu kurulusu onaylanmis
kurulus olarak atar.

Bildirimde yapilan degisiklikler

MADDE 30 - (1) Bakanlik, onaylanmis kurulusun artik 24 iinci maddede belirtilen
gereklilikleri karsilamadigini veya yiikiimliiliiklerini yerine getirmedigini belirlemesi veya bu
konuda bilgilendirilmesi durumunda, bu gerekliliklerin karsilanmamast veya bu
yikiimliiliklerin yerine getirilmemesi durumunun ciddiyetine bagli olarak onaylanmis
kurulusun faaliyetini kisitlar, askiya alir veya onaylanmis kurulus statiisiine son verir. Bakanlik,
Ekonomi Bakanligi vasitasi ile Komisyonu ve iiye llkeleri bu konu hakkinda ivedilikle
bilgilendirir.

(2) Bakanlik, faaliyeti kisitlanan, askiya alinan, onaylanmis kurulus statiisiine son verilen
veya kendi istegi ile faaliyetine son veren onaylanmis kurulusun faaliyette bulundugu dénemde
yapmis oldugu uygunluk degerlendirme islemleri ile ilgili kayit ve belgeleri, ayn1 konuda
faaliyette bulunan bagka bir onaylanmis kurulus tarafindan isleme alinmasini veya Bakanligin
talep etmesi halinde Bakanliga sunmak tizere saklanmasini saglamak i¢in uygun 6nlemleri alir.

Onaylanmis kuruluslarin yeterliligine iliskin itiraz

MADDE 31 - (1) Bakanlik, onaylanmis kurulusun gérevlendirilmesine temel olusturan
veya yeterliligini koruduguna iliskin tiim bilgileri talebi iizerine Komisyona sunmak {izere
Ekonomi Bakanligina bildirir.

(2) Bakanlik, Komisyon veya iiye iilkelerden birinin Bakanligin gorevlendirdigi bir
onaylanmis kurulusun teknik yeterliliginin ve ilgili mevzuata uygunlugunun incelenmesini
talep etmesi halinde, 1/2006 say1l1 Tiirkiye — Avrupa Birligi Ortaklik Konseyi Kararinin 4 {incii
maddesinde belirtilen usulii takip eder.

Onaylanms kuruluslarin faaliyetlerine iliskin yiikiimliiliikleri

MADDE 32 — (1) Onaylanmis kuruluglar, Ek-II"de 6ngoriilen uygunluk degerlendirme
prosediirlerine uygun olarak uygunluk degerlendirme faaliyetlerini yiirtitiir.
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(2) Uygunluk degerlendirme faaliyetleri iktisadi isletmeciler iizerinde gereksiz yiik
olusturmaktan kacinarak, orantili bir sekilde yiiriitiiliir. Uygunluk degerlendirme kuruluslar
faaliyetlerini, taahhiit ettigi isin biyiikliglnil, faaliyet gosterdigi sektorli, organizasyon
yapisini, s6z konusu kabin kullandig1 teknolojinin karmasiklik derecesini ve imalat siirecinin
hacmi ve oOzelligini goéz oOniinde bulundurarak gergeklestirir. Bunu yaparken kabin bu
Yonetmelige uygunlugu i¢in gerekli olan koruma seviyesini ve titizlik derecesini de dikkate
alir.

(3) Onaylanmis kurulus, imalatg1 tarafindan Ek-I’de veya esdeger uyumlastiriimis
standartta veya diger teknik dokiimanlarda yer alan temel gilivenlik gerekliliklerini
karsilamadigini tespit ettiginde, imalatgidan gerekli diizeltici onlemleri almasini talep eder ve
uygunluk belgesi diizenlemez.

(4) Onaylanmis kurulus, uygunluk sertifikasinin verilmesinin ardindan uygunlugun
izlenmesi siirecinde, kabin ilgili gereklilikleri artik karsilamadigini tespit ederse imalat¢idan
gerekli diizeltici onlemleri almasini talep eder ve gerekli olmasi halinde uygunluk belgesini
askiya alir veya iptal eder.

(5) Onaylanmis kurulus, diizeltici tedbirlerin alinmadigini veya alinan tedbirlerin istenen
etkiyi gostermedigini tespit etmesi durumunda, her tiirlii belgeyi uygun sekilde kisitlar, askiya
alir veya iptal eder.

Onaylanmis kuruluslarin kararlarina itiraz

MADDE 33 - (1) Bakanlik, onaylanmis kurulusun kararmma karsi bir itiraz
mekanizmasinin mevcut olmasini saglar.

Onaylanmis kuruluslarin bilgilendirme yiikiimliiliikleri

MADDE 34 — (1) Onaylanmis kuruluslar, Bakanlig1 asagidaki hususlar hakkinda
bilgilendirir:

a) Belgenin reddi, kisitlanmasi, askiya alinmasi veya iptal edilmesi.
b) Bildirim kapsamina veya kosullarina etki eden her durum.

¢) Uygunluk degerlendirme faaliyetlerine iliskin olarak Bakanliktan istenen her tiirlii bilgi
talebi.

¢) Talep iizerine, sinir otesi faaliyetler ve bir isin alt yilikleniciye verilmesi dahil bagka
herhangi bir faaliyet ile gérevlendirilme kapsaminda yiiriitiilen uygunluk degerlendirmesi.

(2) Onaylanmis kuruluglar, bu Yonetmelik kapsaminda gorevlendirilen, ayni1 kaplara
yonelik uygunluk degerlendirmeleri yiiriiten diger onaylanmis kuruluslara, uygunluk
degerlendirme faaliyetlerinin olumsuz sonuglar1 hakkinda ve talep edilmesi halinde olumlu
sonuclar1 hakkinda bilgi sunar.

Onaylanms kuruluslarin koordinasyonu
MADDE 35 - (1) Bakanlik, onaylanmis kuruluslar arasinda gerekli bilgi ve tecriibe
paylasimi ile uygunluk degerlendirme islemlerine yonelik uygulamada karsilasilan sorunlara

iliskin ¢6ziim {retmede paralelligin ve birlikteligin saglanmasi amaciyla bu Yonetmelik
kapsaminda faaliyette bulunan onaylanmis kuruluslar arasinda isbirligini ve koordinasyonu

14



saglar. Bakanlik, gorevlendirdigi onaylanmis kuruluslarin Komisyon tarafindan olusturulan
sektorel onaylanmis kuruluslar grubunun veya gruplarinin ¢aligmalarina dogrudan veya yetkili
temsilcileri aracilifiyla katilmalarini temin eder.

ALTINCI BOLUM
Piyasa Gozetimi ve Denetimi, Kaplarin Kontrolii ve Korunma Prosediirii
Piyasa gozetimi ve denetimi, kaplarin kontrolii

MADDE 36 - (1) Bakanlik, kaplarin piyasa gozetimi ve denetiminde 13/11/2001 tarihli
ve 2001/3529 sayili Bakanlar Kurulu Karart ile yiiriirliige konulan Uriinlerin Piyasa Gozetimi
ve Denetimine Dair Y6netmelik hiikiimlerini esas alir.

Ulusal diizeyde risk teskil eden kaplar icin izlenecek usuller

MADDE 37 — (1) Bakanlik, bu Yo6netmelik kapsaminda yer alan kaplarin, bu Y6netmelik
uyarinca insan veya evcil hayvan sagligi ve giivenligine veya mallarin korunmasina kars1 bir
risk teskil ettigine iliskin yeterli bir gerek¢enin olmasi halinde, s6z konusu kaplarla ilgili, bu
Yonetmelikte yer alan ilgili tiim gereklilikleri kapsayacak sekilde bir degerlendirme yapar. Ilgili
iktisadi isletmeciler, bu amag¢ dogrultusunda, Bakanlik ile isbirligi yapar. Bakanlik bu fikrada
belirtilen degerlendirme sirasinda, kaplarin bu Yonetmelikte yer alan gereklilikleri
karsilamadigini tespit etmesi durumunda gecikmeksizin ilgili iktisadi isletmeciden, riskin
mabhiyeti ile orantil1 olarak makul bir siire i¢erisinde kabin s6z konusu gerekliliklere uygun hale
getirilmesi i¢in tiim uygun diizeltici onlemleri almasini, kab1 piyasadan ¢ekmesini veya geri
cagirmasini talep eder. Bakanlik konu hakkinda ilgili onaylanmis kurulusu bilgilendirir. Bu
maddenin iigiincii ve dordiincii fikralarinda yer alan onlemler hakkinda Uriinlerin Piyasa
Gozetimi ve Denetimine Dair Ynetmelik hiikiimleri uygulanir.

(2) Bakanlik, uygunsuzlugun sadece iilke c¢apinda olmadigini diisiindiigiinde,
degerlendirme sonuclar1 ve iktisadi isletmecilerden almasini istedigi tedbirler hakkinda
Ekonomi Bakanlig1 araciligiyla Komisyonu ve iiye iilkeleri bilgilendirir.

(3) Iktisadi isletmeci, piyasada bulundurdugu tiim kaplara iligkin uygun diizeltici tedbirin
alinmasini saglar.

(4) l1gili iktisadi isletmeci, birinci fikrada belirtilen siire icerisinde yeterli diizeltici tedbiri
almadig1 takdirde Bakanlik, kaplarin piyasada bulundurulmasinin yasaklanmasi veya
kisitlanmasi, kaplarin piyasadan cekilmesi veya geri ¢agrilmasi i¢in her tiirlii uygun gecici
tedbiri alir. Bakanlik, Ekonomi Bakanligi aracilifiyla Komisyonu ve iiye iilkeleri derhal bu
onlemlerden haberdar eder.

(5) Dordiincti fikrada belirtilen bilgilendirme, tiim mevcut detaylari, dzellikle uygunsuz
kaplarin tespit edilmesi i¢in gerekli olan verileri, kabin mensei, iddia edilen uygunsuzlugun
niteligi ve i¢erdigi riski, alinan ulusal tedbirin siiresi ve niteligi yaninda ilgili iktisadi igletmeci
tarafindan ileri siiriilen savunmalar da igerir. Bakanlik 6zellikle, uygunsuzlugun asagida yer
alan durumlarin herhangi birisinden kaynaklandigini belirtir:

a) Kabin, insan veya evcil hayvanlarin sagligi ve giivenligi veya mallarin korunmasiyla
ilgili gereklilikleri karsilayamamas.

b) Uygunluk varsayimi olarak sunulan, 15 inci maddesinde belirtilen uyumlastirilmis
standartlardaki eksiklikler.
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(6) Bakanlik, Avrupa Birligi pazarinda baglatilan bir isleme iliskin Komisyon tarafindan
iletilen bilgiye istinaden, ilgili kabin uygunsuzluguna dair uygulanmasini kabul ettigi bir tedbiri
ve elinde bulunan herhangi bir ek bilgiyi; ayrica bildirilen tedbire itiraz ediyorsa itirazlarini,
Ekonomi Bakanlig araciligiyla Komisyona ve iiye iilkelere bildirir.

(7) Bu maddenin doérdiincii fikrasinin ikinci climlesinde belirtilen bilgilerin alinmasini
takip eden li¢ ay igerisinde, Bakanlik tarafindan alinan gegici bir 6nlemle ilgili olarak Komisyon
veya bir iiye iilke tarafindan itiraz edilmezse s6z konusu 6nlem hakli kabul edilir.

(8) Bakanlik, s6z konusu kap ile ilgili olarak kabin piyasadan ¢ekilmesi gibi uygun
kisitlayict onlemlerin gecikmeksizin alinmasini saglar.

Korunma onlemleri usulii

MADDE 38 — (1) 37 nci maddenin tigiincii ve dordiincii fikralarinda belirtilen tedbire
kars1 Komisyona itiraz olur ve Komisyon tarafindan yapilan incelemede s6z konusu tedbirin
hakl1 bir gerekceye dayanmadigina hiikmedilirse tedbir yiiriirliikten kaldirilir.

Yonetmelige uygun oldugu halde risk teskil eden kaplar

MADDE 39 - (1) 37 nci maddenin birinci fikrasina uygun olarak degerlendirme
yapildiginda, kabin bu YOnetmelige uygun olmasina ragmen insanlarin, evcil hayvanlarin
saglhig1 veya giivenligi veya mallar i¢in risk teskil etmesi halinde, Bakanlik, riskin tiiriiyle
orantili olarak piyasaya arz edilen s6z konusu kabin piyasadan ¢ekilmesi veya makul bir siire
icerisinde piyasadan geri ¢agrilmasi seklinde olmak {izere, kabin artik risk tagimamasi igin
uygun olan tiim tedbirlerin ilgili iktisadi isletme tarafindan alinmasini saglar.

(2) iktisadi isletme, piyasasinda bulundurdugu tiim kaplara iliskin her tiirlii diizeltici
onlemin alinmasini saglar.

(3) Bakanlik, bu maddenin birinci ve ikinci fikralarinda belirtilen hususlarda Komisyonu
ve liye lilkeleri Ekonomi Bakanlig araciligiyla derhal bilgilendirir. Bu bilgiler, 6zellikle ilgili
kabin tespit edilmesi i¢in gerekli verileri, kabin mensgeini ve tedarik zincirini, tasidigi risklerin
niteligi ve alinan 6nlemlerin niteligi ve siiresi dahil olmak iizere tiim mevcut detaylar1 igerir.

Sekli uygunsuzluk
MADDE 40 - (1) 37 nci maddeye halel getirmeksizin Bakanlik, asagidaki durumlardan
birinin s6z konusu olmasi halinde, ilgili iktisadi isletmeciden s6z konusu uygunsuzlugun

giderilmesini talep eder:

a) CE isaretinin, “CE” Isareti Yonetmeliginin 9 uncu maddesi veya bu Yonetmeligin 19
uncu maddesine aykir sekilde ilistirilmis olmasi.

b) CE isaretinin ilistirilmemis olmas.

¢) Imalat kontrol asamasina dahil olan onaylanmis kurulusun kimlik numarasimm bu
Yonetmeligin 19 uncu maddesine aykiri sekilde ilistirilmis veya hig iligtirilmemis olmasi.

¢) Ek-IIl’in 1 inci maddesinde yer alan ibarelerin ilistirilmemis olmasi veya bu

Yonetmeligin 19 uncu maddesine ya da Ek-III’lin 1 inci maddesine aykir sekilde ilistirilmis
olmast.
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d) AB uygunluk beyaninin diizenlenmemis olmasi.
e) AB uygunluk beyaninin dogru bir sekilde diizenlenmemis olmasi.
f) Teknik dosyanin bulunmamasi veya eksik olmasi.

g) Bu Yonetmeligin 9 uncu maddesinin altinci fikrasi veya 11 inci maddesinin {igiincii
fikrasinda belirtilen bilgilerin bulunmamasi, yanlis veya eksik olmasi.

g) Bu Yonetmeligin 9 uncu veya 11 inci maddelerinde Ongoriilen diger idari
gerekliliklerin yerine getirilmemis olmasi.

(2) Bu maddenin birinci fikrasinda belirtilen uygunsuzlugun devam etmesi durumunda
Bakanlik, s6z konusu kabin piyasada bulundurulmasini kisitlamak veya engellemek icin veya
piyasadan ¢ekilmesi veya geri ¢agrilmasini saglamak icin gerekli tiim onlemleri alir.

YEDINCI BOLUM
Cesitli ve Son Hiikiimler
Komite islemleri

MADDE 41 - (1) Bakanlik Komisyon tarafindan kurulan basit basingli kaplar
komitesinin ¢aligsmalarina katilim saglar.

Idari yaptirmlar

MADDE 42 — (1) Bu Yonetmelige aykir1 hareket edenler hakkinda 4703 sayili Kanun
hiikiimleri uygulanir. Bu kapsamda, verilecek cezalarin etkili, orantili ve caydirict olmasi
gerekir.

Yiiriirliikten kaldirilan yonetmelik

MADDE 43 — (1) 30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Basit
Basingli Kaplar Yonetmeligi (87/404/AT) yiirtirlikten kaldirilmistir. Yiriirlikkten kaldirilan
Yonetmelige yapilan atiflar bu Yonetmelige yapilmis sayilir.

Gegcici hiikiimler

GECICi MADDE 1 — (1) Bakanlik, bu Yonetmeligin yayimm tarihinden 6nce piyasaya
arz edilmis olup bu Yonetmelik ile uyumlu olan ve Basit Basingli Kaplar Yonetmeligi
(87/404/AT) ve 2009/105/EC sayili AB direktifi kapsaminda yer alan kaplarin piyasaya arz
edilmesini engellemez.

(2) Onaylanmis kuruluslar tarafindan 2009/105/EC sayil1 Direktif ile 87/404/AT sayilt
Direktif ¢cercevesinde diizenlenen belgeler bu Yonetmelik kapsaminda da gegerli olur.

Yiiriirlik
MADDE 44 — (1) Bu Yonetmelik yayimu tarihinde ytiriirliige girer.

Yiiriitme
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MADDE 45 — (1) Bu Yonetmelik hiikiimlerini Bilim, Sanayi ve Teknoloji Bakamn
yuriitir.

Ekleri icin tiklayiniz

Ek-I

TEMEL GUVENLIK GEREKLILIKLERI

1.Malzemeler

Malzemeler, kabin kullanim amaci dogrultusunda, madde 1.1 ile madde 1.4’e uygun
olarak segilir.

1.1.Basingh parg¢alar
Kaplarin basingli parcalarini imal etmek icin kullanilan malzemeler:
a) Kaynak yapilabilir.

b) Asgari calisma sicakligindaki kopmanin parca parca veya kirilgan tip kirllmaya yol
agmamasi igin sekil verilebilir stineklikte ve toklukta olur.

c) Yaslanmadan olumsuz sekilde etkilenmez.

Celik kaplar icin, malzeme ayrica madde 1.1.1.”de belirtilen 6zellikleri ve aliminyum
veya alasimli aliminyum kaplar i¢in ise madde 1.1.2.de belirtilen 6zellikleri saglamalidir.

Bunlara, malzemelerin imalatgisi tarafindan hazirlanan, Ek-11l, madde 3.1, madde (i)'de
tanimlanan muayene etiketi eklenir.

1.1.1. Celik kaplar
Alasimsiz vasifl geliklerde asagida belirtilen 6zellikler aranir:

a) Kaynak edilebilir olmali ve normallestirme isleminden gegirildikten sonra veya buna
esdeger bir durumda temin edilir.

b) Her mamuldeki karbon miktari % 0,25’ten, kikirt ve fosfor miktari % 0,05’ten az
olur.

c) Her mamul asagida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olur:
i) Azami cekme mukavemeti Rm,max 580 N/mm? ‘den az olur.
ii) Kopmadan sonraki uzama:

- Test parcalari haddeleme yoniine paralel olarak alinirsa:
Kalinlilk>3 mm:A 2% 22

Kalinlik<3 mm: Asomm = %17
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- Test parcalari haddeleme yénine dik yonde alinirsa :
Kalinlk23mm:A >2%20
Kalinhk <3 mm: Agomm =% 15 olur.

iii) Asgari ¢alisma sicakliginda, li¢c adet boylamasina test parg¢asinin ortalama egmede
koparma enerjisi KCV 35 J/cm? ’den az olmamalidir. Bu l¢ degerden en fazla birisi, 35 J /cm?
’den az olabilir ancak 25 J/cm? az olamaz.

Asgari calisma sicakligi —10°C’nin altinda olan ve et kalinhigi 5mm’den fazla olan
kaplarin imalatinda kullanilan geliklerde bu 6zellik kontrol edilir.

1.1.2.Aliiminyum kaplar

Alasimsiz aliiminyumdaki aliminyum miktari en az % 99,5 olmali ve madde 1.1.b’de
belirtilen alasimlar azami calisma sicakliginda, taneler arasi korozyona yeterli direnci gosterir.

Ayrica bu malzemeler asagida belirtilen gereklilikleri karsilar:

a) Tavlanmis durumda temin edilir.

b) Her Uriin asagida belirtilen mekanik 6zelliklere sahip olur:

i) Azami gerilme direnci Rmmax €n ¢ok 350 N/mm? olur.

ii) Kirllmadan sonraki uzama:

- A 2 %16 test pargasi haddeleme yonune paralel olarak alinirsa.
- A 2 %14 test pargasi haddeleme yonuine dik olarak alinirsa.
1.2.Kaynak malzemeleri

Kap Uzerindeki kaynaklari yapmak veya kabin imalati igin kullanilan kaynak
dolgu malzemeleri kaynagi yapilacak olan malzemeye uygun ve uyumlu olur.

1.3. Kabin direncine yénelik katki saglayan donanimlar

Bu donanimlar (civatalar, somunlar, vb.,) basinca maruz kalan pargalarin imalatinda
kullanilanlara uyumlu ve madde 1.1.’de belirtilen malzemeden veya diger celik tlrlerinden,
uygun aliiminyum alasimindan yapilr.

Aliminyum alagimi asgari ¢alisma sicakliginda, kirilma ve bikme kopma enerjisinden
sonra uygun bir uzamaya sahip olur.

1.4. Basinca maruz kalmayan pargalar

Kaynakli kaplarin basinca maruz kalmayan bitin parcgalari, kaynaklandiklari
bilesenlerin gereklerine uygun malzemeden imal edilmis olur.

2.Kap tasarimi

a) imalatgi kabi tasarimlarken, kabin hangi amac icin kullanilacagini ve asagidaki
hususlari belirler:

i) Asgari ¢alisma sicakligini Tmin.
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ii) Azami ¢alisma sicakhgini Tmax.
iii) Azami galisma basincini PS.

Ancak —10 °C’'den duslik bir asgari calisma sicakligi belirlendigi takdirde, malzeme —10
°C de istenen Ozellikleri saglar.

b) imalatc, asagidaki hitkiimleri de dikkate alir:
i) Kabin i¢ kisminin muayenesi mimkiin olur.
ii) Kabin bosaltilmasi mimkiin olur.

iii) Kabin mekanik 6zellikleri, kullanim amaci dogrultusunda, kullanildigi siire boyunca
muhafaza edilir.

iv) Kaplar, belirtilen kullanim amacina uygun olarak korozyona karsi yeterince korunur.
c) imalatgi 6ngériilen kullanim kosullari cercevesinde asagidaki hiikiimleri dikkate alir:

i) Kaplar, kullanim givenligini muhtemel olarak bozabilecek gerilmelere maruz
birakilmaz.

ii) i¢ basing, azami calisma basinci PS’yi siirekli olarak gecmemelidir. Ancak ¢alisma
basinci ¢ok kisa siirelerle % 10 oraninda asilir.

¢) Dairesel ve boylamasina dikisler, tam niifuz saglayan kaynaklar veya buna esdeger
etki gosterebilen kaynaklar kullanilarak yapilir. Yarim kiire seklinde olanlar haricinde, disbiikey
uglar silindirik bir kenara sahip olur.

2.1.Et kalinhigi

PS x V’'nin carpiminin sonucu 3000 bar x litre’den fazla olmadigi takdirde, imalatci kabin
et kalinligini tespit etmek icin madde 2.1.1.”de ve madde 2.1.2.'de belirtilen yontemlerden
birini seger. PS x V'nin ¢arpiminin sonucu 3000 bar x litre’den fazla veya azami ¢alisma sicakhigi
100 °C'yi gecerse et kalinhgl madde 2.1.1.'de belirtilen yonteme gore tayin edilir.

Bununla birlikte silindirik bolimin ve uglarin gergek et kalinligi, ¢elik kaplarda 2
mm’den, aliminyum veya alasimli aliminyum kaplarda, 3 mm’den az olmaz.

2.1.1.Hesaplama yontemi

Basinca maruz kalan parcalarin asgari et kalinhgi, gerilme siddeti ve asagidaki hiikimler
dikkate alinarak hesaplanir:

a) Dikkate alinacak hesaplama basinci, secilen azami ¢calisma basincindan az olmaz.

b) Misaade edilen genel membran gerilmesi 0,6 Rer veya 0,3 Rm degerlerinden daha
diisiik olanini gegmez. imalatgl, miisaade edilebilir gerilmeyi tayin edebilmek icin malzeme
imalatgisi tarafindan garanti edilen Retve Rm minimum degerlerini kullanir.

Bununla birlikte, kabin silindirik kisminda, otomatik olmayan bir kaynak islemi
kullanilarak yapilmis bir veya daha fazla boylamasina kaynak mevcut oldugunda, yukarida
belirtildigi sekilde hesaplanan kalinlik 1,15 katsayisi ile garpilir.

2.1.2.Deneysel yéntem
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Et kalinhgi, kaplarin ortam sicakliginda, azami ¢alisma basincinin en az bes kati basinca
dayanabilecek sekilde, kalici gevresel deformasyon faktori % 1’den daha fazla olmamak tGizere
dayanabilecegi ongorilerek tayin edilir.

3.imalat siiregleri

Kaplar, EK-1I'nin 2 nci, 3 lincl ve 4 lncl maddelerinde belirtilen tasarima ve imalat
programina uygun olarak imal edilir ve kontrollere tabi tutulur.

3.1. Detay pargalarin hazirlanmasi

Pargalarin hazirlanmasi (6rnegin sekillendirme ve pahlama) muhtemel olarak kaplarin
glivenligine zarar verecek sekilde ylizey bozulmalarina ya da catlaklara veya mekanik
ozelliklerde degismelere neden olmaz.

3.2. Basinca maruz pargalar lizerindeki kaynaklar

Basinca maruz pargalar Gizerindeki kaynak yerleri ve bitisik bolgelerin 6zellikleri, kaynak
edilen malzemenin gereksinimlerine benzer olur ve kaplarin glvenligine zarar verecek
herhangi bir ylizeysel veya i¢ bozulma olmaz.

Kaynaklar, onayh kaynak islemlerine uygun olarak, gerekli yeterlilik diizeyinde olan
kalifiye kaynakgilar veya operatorler tarafindan yapilir. Bu tir onay ve kalite testleri
onaylanmis kuruluslar tarafindan yapilir.

imalatcl, ayni zamanda, imalat esnasinda, uygun yéntemleri kullanarak gerekli testleri
yapmak suretiyle, kaynak kalitesinin uygunlugunu garanti eder. Bu testler bir raporla belirtilir.

4. Kaplarin kullanima sunulmasi

Kaplarda, imalatgi tarafindan EK-=III’lin 2 nci maddesinde belirtildigi sekilde hazirlanan
talimatlar bulunur.
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Ek-II

UYGUNLUK DEGERLENDIRME PROSEDURLERI

1. AB-Tip incelemesi (Modiil B)

1.1. AB-tip incelemesi, uygunluk degerlendirme prosediiriiniin bir parcasi olup bu
incelemede onaylanmis kurulus, kabin teknik tasarimini inceler ve kabin teknik tasariminin bu
Yonetmelik sartlarini yerine getirdigini dogrular ve tasdik eder.

1.2. AB-tip incelemesi, bu Yonetmeligin 16 nci maddesine uygun olarak asagidaki
yontemlerden biri ile gerceklestirilir:

a) Kabin teknik tasariminin yeterliliginin, bu maddenin 1.3'te belirtilen teknik dosyanin
ve destekleyici kanitlarin incelenmesi ile 6ngorilen imalati temsilen kabin timinin bir
prototipinin incelenmesi yoluyla degerlendirilmesi (imalat tipi),

b) Kabin teknik tasariminin yeterliliginin, bu maddenin 1.3'te belirtilen numune
incelemesi olmaksizin teknik dosyanin ve destekleyici kanitlarin incelenmesi yoluyla
degerlendirilmesi (tasarim tipi).

1.3. imalatgi se¢mis oldugu tek bir onaylanmis kurulusa AB-tip incelemesi icin
basvuruda bulunur. Basvuru asagidaki hususlari icerir:

a) imalatcinin adi ve adresi, eger basvuru yetkili temsilci tarafindan yapilmissa, yetkili
temsilcinin adi ve adresi;

b) Ayni basvurunun baska bir onaylanmis kurulusa yapilmadigina dair yazili beyan;

c) Teknik dosya; kabin bu Yonetmeligin ilgili sartlarina uyumlulugunu degerlendirmeyi
mumkiin kilar ve risklere dair yeterli analiz ve degerlendirmeyi icerir. Teknik dosyada ilgili
sartlar belirtilir ve degerlendirme ile ilgili olarak kabin tasarimini, imalatini ve gahlistirilmasini
kapsar. Teknik dosyada, mimkiin olan hallerde, en az asagidaki unsurlar yer alir:

i) Kabin genel tanimi.
ii) Kavramsal tasarim ve imalat cizimleri ve bilesen semalari vb.

iii) Bu cizimlerin ve semalarin yani sira kabin ¢alismasinin anlasiimasi icin gerekli
aciklamalar.

iv) Kismen ya da tamamen uygulanan uyumlastirilmis standartlar listesi ve bu
standartlarin uygulanmadigi hallerde de uygulanan diger ilgili teknik sartnamelerin listesi de
dahil olmak lizere bu Yonetmeligin temel giivenlik gereklerini karsilamak amaciyla uygulanan
¢O6zimlerin agiklamalarini igerir. Uyumlastiriimis standartlarin  kismen uygulanmasi
durumunda teknik dosyada hangi kisimlarin uygulandigi belirtilir.

v) Yapilan tasarim hesaplamalarinin, gergeklestirilen incelemenin sonuglari vb.
vi) Test raporlari.

vii) Bu Yonetmeligin Ek-lII'niin 2 nci maddesinde belirtilen talimat ve glvenlik
bilgileri.
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viii) Asagidakileri tanimlayan belge:

— Segilen malzemeler.
— Secilen kaynak yontemleri.
— Secilen kontroller.
— Kap tasarimiyla ilgili her tirli bilgi.
¢) Uygun olan hallerde, basvuruda 6ngorilen imalati temsilen prototip kaplar sunulur.
Onaylanmis kurulus, test programinin yiritilmesi igin ihtiyag duymasi halinde ek prototip
kaplar talep edebilir.

d) Teknik tasarim ¢ozimuinin yeterliligi icin destekleyici kanit. Bu destekleyici kanitta,
Ozellikle uyumlastirilmis standartlarin tamamen uygulanmadigi hallerde kullaniimis olan her
tir belgeye yer verilir. Destekleyici kanitta gerekirse diger ilgili teknik sartnamelere uygun
olarak imalatginin ilgili laboratuvarinca veya adina ve sorumlulugu altinda baska test
laboratuvarinca gergeklestirilen testlerin sonuglari da yer alir.

Prototip kap incelendiginde teknik dosya ayrica sunlari da igerir:

— Kaynak islemlerinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatoérlerinin uygunluguna dair
belge ve sertifikalar.

— Kabin direncine katkida bulunan pargalarin veya bilesenlerin imalatinda kullanilan
malzemelerin muayene etiketi.

— Gergeklegstirilen inceleme ve testlere dair rapor veya oOnerilen kontrollerin
aciklamalari.

1.4. Onaylanmis kurulus asagidakileri yapar:

Kap igin:

1.4.1. Kabin teknik tasariminin yeterliligini degerlendirmek amaciyla teknik dosyayi ve
destekleyici kaniti inceler.

Prototip kap icin:

1.4.2. Prototip kabin teknik dosyasi ile uyumlu bir sekilde imal edildigini, amaclanan
calisma kosullar altinda glivenli bir sekilde kullanilabilecegini dogrulayacak ve ilgili
uyumlastiriimis standart hiikiimlerine gore tasarlanmis unsurlarin yani sira diger ilgili teknik
sartnamelere gore tasarlanmis unsurlari da belirler.

1.4.3. imalatginin ilgili uyumlastirilmis standartlardaki ¢ézimleri uygulamak amaciyla
secmis oldugu yontemlerin dogru sekilde uygulanip uygulanmadigini kontrol etmek amaciyla
ilgili muayeneleri ve testleri gerceklestirecek veya gerceklestirilmesini saglar.

1.4.4. ilgili uyumlastirilmis standartlardaki ¢6zimlerin uygulanmadig hallerde
imalatginin bu Yonetmeligin temel glivenlik gereklerini yerine getirmek amaciyla diger ilgili
teknik sartnameleri uygulayarak hayata gecirdigi ¢ozimleri kontrol etmek igin ilgili
muayeneleri ve testleri gerceklestirecek veya gerceklestirilmesini saglar.

1.4.5. imalatgi ile muayene ve testlerin gerceklestirilecegi yer konusunda mutabakata
varir.

1.5. Onaylanmis kurulus, madde 1.4'e uygun olarak gergeklestirilen faaliyetleri ve
bunlarin sonuglarini kaydeden bir degerlendirme raporu diizenler. Bakanliga karsi olan
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yukamlualtklerine halel getirmeksizin onaylanmig kurulus bu raporun igerigini sadece imalatgi
ile mutabakata varmasinin ardindan kismen veya tamamen yayinlar.

1.6. Tipin bu Yonetmeligin sartlarina uydugu hallerde onaylanmis kurulus imalatgi igin
bir AB-tip incelemesi belgesi diizenler. Bu belgede imalatginin adi ve adresi, inceleme
sonuglari, gecerlilik kosullari (varsa) ve onaylanmis tipin tanimlanmasi icin gerekli veriler yer
alir. AB-tip incelemesi belgesi, bir veya daha fazla ek icerebilir.

AB-tip incelemesi belgesi ve eklerinde imal edilen kaplarin degerlendirilecek olan
incelenen tiple uyumluluguna imkan taniyan ve kullanim sirasinda denetime imkan taniyan
tum ilgili bilgiler yer alir. Ayrica diizenlenmesinin tabi olabilecegi ve onaylanmis tipin
belirlenmesi igin gereken agiklamalarin ve gizimlerin eslik edecegi her tlr kosulu da belirtir.

Tipin bu Yonetmeligin ilgili sartlarini yerine getirmedigi hallerde onaylanmis kurulus,
AB-tip incelemesi belgesi dizenlemeyi reddeder ve basvuru sahibini de reddetmesinin
ayrintili nedenlerini belirterek bilgilendirir.

1.7.0naylanmis kurulus, onaylanmis tipin artik bu Yonetmeligin ilgili sartlarina uygun
olamayacagini belirten ve genel olarak kabul goren en yeni slirimde gerceklesen her tir
degisiklikten haberdar olur ve bu degisikliklerin ek arastirma gerektirip gerektirmedigine karar
verir. Gerektirmesi halinde onaylanmis kurulus imalatciyi bu konuda bilgilendirir.

imalatgi, AB-tip incelemesi belgesiyle ilgili teknik dosyayi elinde bulunduran
onaylanmis kurulusu onaylanmis tipe yonelik olup kabin bu Yonetmeligin temel glvenlik
gerekleriyle uyumlulugunu veya ilgili belgenin gegerlilik kosullarini etkileyebilecek tim
degisiklikler konusunda bilgilendirir. Bu gibi degisiklikler i¢in orijinal AB-tip incelemesi
belgesine ek olarak ilave onay gerekir.

1.8. Her bir onaylanmis kurulus, diizenlenmis veya geri ¢ekilmis AB-tip incelemesi
belgeleriyle ve/veya bunlarin her tir ekiyle ilgili olarak Bakanhgi bilgilendirir ve periyodik
olarak ya da talepte bulunulmasi halinde Bakanhga reddedilmis, askiya alinmis veya bir bagka
sekilde sinirlandirilmis olan bu belgelerin ve/veya eklerinin listesini sunar.

Her bir onaylanmis kurulus, reddedilmis, geri ¢cekilmis, askiya alinmis veya bir baska
sekilde sinirlandiriimis AB-tip incelemesi belgeleri ve/veya herhangi bir ekiyle ilgili olarak diger
onaylanmisg kuruluglari bilgilendirir.

Komisyon, lye Ulkeler ve diger onaylanmis kuruluslar, talepte bulunulmasi halinde,
AB-tip incelemesi belgelerinin ve/veya bunlarin eklerinin bir kopyasini temin edebilirler. Talep
Uzerine Komisyon ve uye (lkeler teknik dosyanin ve onaylanmis kurulus tarafindan
gerceklestirilen incelemelerin sonuglarinin bir kopyasini da edinebilirler. Onaylanmis kurulus
AB-tip incelemesi belgesinin, eklerinin ve ilavelerinin yani sira imalatgi tarafindan gonderilen
dosyayi da iceren teknik dosyanin bir kopyasiniilgili belgenin gegerlilik stiresinin sonuna kadar
saklar.

1.9. imalatgi, AB-tip incelemesi belgesinin, eklerinin ve ilavelerinin kopyasiyla birlikte
teknik dosyayi da kabin pazarda kullanima sunulmasini takip eden 10 yil boyunca ulusal
yetkililerin kullanimina sunar.
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1.10. imalatginin yetkili temsilcisi, vekaletnamesinde belirtiimesi halinde madde 1.7
ve 1.9'da belirtilen ytkimlilikleri yerine getirebilir ve madde 1.3'de belirtilen basvuruyu
yapabilir.

2.Dahili imalat denetimi arti denetimli kap testine (Modiil C1) tabi olarak tip
uygunlugu

2.1.Dahili imalat denetimi arti denetimli kap testine tabi olarak tip uygunlugu,
imalatginin madde 2.2, 2.3 ve 2.4'de belirtilen yluktumlultkleri yerine getirdigi ve kendi
minhasir sorumlulugu cergevesinde ilgili kaplarin AB-tip incelemesi belgesinde agiklanan tip
ile uyumlulugunu ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik sartlarini yerine getirdigini temin ve
beyan ettigi uygunluk degerlendirmesi prosediriniin bir parcasidir.

2.2. imalat

imalatgl, imalat siirecinin ve gerceklestirdigi takibin imal edilen kaplarin AB-tip
incelemesi belgesinde aciklanan tip ile ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik sartlari ile
uyumlulugunu temin amaciyla gereken tiim onlemleri alir.

imalata baslamadan &nce imalatgi, sectigi bir onaylanmis kurulusa gerekli tim bilgileri,
ozellikle de asagidakileri sunar:

a) Asagidakileri de icerecek olan teknik dosya:

— Kaynak islemlerinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatorlerinin uygun
kalifikasyonlariyla ilgili belgeler.
— Kabin direncine katkida bulunan parcalarin veya bilesenlerin imalatinda kullanilan
malzemelerin muayene etiketi.
— Gergeklestirilen inceleme ve testlere ait rapor.
b) Gergeklestiriime sikhklari ve ilgili prosediirler ile birlikte imalat esnasinda
gerceklestirilecek olan uygun incelemeleri ve testleri aciklayan denetim belgesi.

c) AB-tip incelemesi belgesi.
2.3.Kap kontrolleri

2.3.1.imal edilen her bir kap i¢in onaylanmis kurulus, kabin AB-tip inceleme belgesinde
aciklanan tiple ve bu Yonetmeligin ilgili sartlariyla uyumlugunu dogrulamak amaciyla uygun
olan incelemeleri ve testleri asagidaki hususlar dogrultusunda yapar:

a) Imalatgi kaplarini tek bicimli gruplar halinde sunar ve imalat siirecinin, imal edilen
her grubun tek bicimliligini saglamasi adina gerekli olan tiim onlemleri alir.

b) Bir parti incelendiginde onaylanmis kurulus, kaplarin teknik dosyaya uygun olarak
imal edilmesini ve kontrol edilmesini saglar ve partideki her bir kap lzerinde kabin gliciini
kontrol etmek amaciyla tasarim basincinin 1,5 katina esit bir basingta Ph hidrostatik test veya
esdeger etkiye sahip pnématik test gerceklestirir. Pnématik test, testin gerceklestirildigi Uye
Devlet tarafindan test glivenlik proseddrlerinin kabuliine tabi olur.

c) Dahasi, onaylanmis kurulus, kaynak kalitesini incelemek icin imalatginin secimine
gore, temsili bir imalat test parcasindan veya kaptan alinan numuneler lzerinde testleri
gerceklestirir. Testler uzunlamasina kaynaklar tGzerinde gerceklestirilir. Ancak uzunlamasina
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ve cevresel kaynaklar igin farkli kaynak tekniklerinin kullanildigi hallerde testler gevresel
kaynaklar tizerinde de tekrarlanir.

¢) Ek-I'in 2.1.2 no'lu maddesinde atifta bulunulan deneysel yonteme tabi kaplar icin
bu testler yerine, Ek-I'in 2.1.2 no'lu maddesinde belirtilen temel glivenlik gerekliliklerine
uygun olup olmadigini kontrol etmek icin her gruptan rastgele secilen bes kap Uzerinde
hidrostatik test uygulanir.

d) Kabul edilen partiler olmasi durumunda, onaylanmis kurulus her kaba tanimlama
numarasini ekler veya bu numaranin eklenmesini saglar ve gerceklestirilen testlerle ilgili
olarak yazili bir uyum belgesi hazirlar. Hidrostatik veya pndomatik testten basarili olarak
gecmeyen kaplar harig parti icindeki tiim kaplar piyasaya arz edilebilir.

e) Partinin reddedilmesi halinde onaylanmis kurulus, ilgili partinin pazara arz
edilmesini onleyecek onlemleri alir. Partilerin sik sik reddedilmesi halindeyse onaylanmis
kurulus istatistiksel dogrulamayi askiya alabilir.

f) llgili yetkililerin talebi dogrultusunda imalatci, (e) maddesinde bahsedilen
onaylanmis kurulusun uyumluluk belgelerini ibraz edebilir.

2.3.2. Onaylanmis kurulus, kendisi tarafindan diizenlenmis denetim raporunun bir
kopyasini onaylayan (ye Ulkeye ve talep edilmesi durumunda diger onaylanmis kuruluslara,
diger liye lilkelere ve Komisyona gonderir.

2.3.3. imalatgi, onaylanmis kurulusun sorumlulugu cercevesinde onaylanmis
kurulusun kimlik numarasini imalat siirecinde takar.

2.4. “CE” isareti ve AB uygunluk beyani

2.4.1.imalatgi, “CE” isaretini AB-tip inceleme belgesinde aciklanan tip ile uyumlu olan
ve bu Yonetmeligin ilgili sartlarini karsilayan her bir kaba ekler.

2.4.2. imalatcl, her bir kap modeli icin yazili bir AB-tip incelemesi belgesi diizenler ve
bu belgeyi, kabin pazarda kullanima sunulmasini takip eden 10 yil boyunca ulusal yetkililerin
kullanimina sunar. AB uygunluk beyani diizenlenmis oldugu kabin modelinin kimlik bilgileri
yer alir.

2.4.3. AB uygunluk beyaninin bir kopyasi, talepte bulunulmasi halinde ilgili yetkililerin
kullanimina sunulur.

2.5.Yetkili temsilci

imalatginin madde 2.4'de belirtilen yukiimlilikleri, ilgili vekaletnamede belirtilmis
olmasi kaydiyla imalatgi adina ve imalatginin sorumlulugu gergevesinde yetkili temsilcisi
tarafindan da gerceklestirilebilir.

3.Dahili imalat denetimi arti rastgele zaman araliklarinda gergeklestirilen denetimli
kap testine (Modiil C2) tabi olarak tip uygunlugu

3.1.Dahili imalat denetimi arti rastgele zaman araliklarinda gergeklestirilen denetimli
kap testine tabi olarak tip uygunlugu, imalatcinin madde 3.2, 3.3 ve 3.4'de belirtilen
yuktmlaltkleri yerine getirdigi ve kendi miinhasir sorumlulugu cercevesinde ilgili kaplarin AB-
tip incelemesi belgesinde aciklanan tip ile uygunlugunu ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik
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sartlarini yerine getirdigini temin ve beyan ettigi uygunluk degerlendirmesi prosediriinin bir
parcasidir.

3.2.imalat

3.2.1.imalatgi, imalat siirecinin ve gerceklestirdigi takibin imal edilen kaplarin AB-tip
incelemesi belgesinde aciklanan tip ile ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik sartlari ile
uyumlulugunu temin amaciyla gereken tiim onlemleri alir.

3.2.2. imalata baslamadan once imalatgi, sectigi bir onaylanmis kurulusa gerekli tim
bilgileri, 6zellikle de agsagidakileri sunar:

a) Asagidakileri de icerecek olan teknik dosya:

— Kaynak islemlerinin ve kaynakcillarin ya da kaynak operatorlerinin uygun
kalifikasyonlariyla ilgili belgeler.

— Kabin mukavemetine katkida bulunan parcalarin veya bilesenlerin imalatinda
kullanilan malzemelerin muayene etiketi.

— Gergeklestirilen inceleme ve testlere ait rapor.
b) AB-tip incelemesi belgesi.

c) imalat siireclerini ve kaplarin AB-tip inceleme belgesinde agiklanan tip ile
uygunlugunu temin amaciyla alinan, dnceden belirlenmis sistematik onlemlerin timini
aciklayan bir belge.

Onaylanmis kurulus, herhangi bir imalatin baslangig tarihinden énce AB-tip inceleme
belgesiyle uygunluklarini tasdik etmek icin bu belgeleri inceler.

3.2.3.Madde 3.2.2'nin (c) maddesinde bahsedilen belgede sunlar yer alir:

a) imalat yéntemlerinin ve kaplarin imalatinin uygunluguna dair kontrollerin
aciklamasi.

b) Gergeklestiriime sikhklari ve ilgili prosediirler ile birlikte imalat esnasinda
gerceklestirilecek olan uygun incelemeleri ve testleri agiklayan bir denetim belgesi.

c) inceleme ve testleri denetim belgesine gére gerceklestirme ve imal edilen her bir
kap Uzerinde bir hidrostatik test ya da, Uye llkenin mutabakatina tabi olarak, tasarim
basincinin 1,5 katina esit bir test basincinda pnomatik test yaptirma taahhiidi; bu incelemeler
ve testler, imalat personelinden bagimsiz kalifiye personelin sorumlulugunda gerceklestirilir
ve bunlarla ilgili bir rapor hazirlanir.

¢) imalat ve depolama yerlerinin adresleri ve imalatin basladig tarih.
3.3.Kap kontrolleri

Onaylanmis kurulus, kap Uzerindeki dahili kontrollerin kalitesini, kabin teknolojik
karmasikhgini ve imalat miktarini da géz 6niine alarak dogrulamak amaciyla kendisi tarafindan
belirlenen rastgele zaman araliklarinda ve rastgele Ornekler Uzerinde kap kontrollerini
gerceklestirir veya gerceklestirilmesini saglar. Onaylanmis kurulus tarafindan kabin pazara arz
edilmesinden 6nce nihai kaplar arasindan alinan yeterli sayidaki numune incelenecek ve
uyumlastiriimis standartlarin ilgili kisimlarinca belirtilen ilgili testler ve/veya ilgili teknik
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sartnamelerde belirtilen esdeger nitelikteki testler de kabin AB-tip incelemesi belgesinde
aciklanan tip ile ve bu Yonetmeligin ilgili sartlariyla uygunlugunu kontrol etmek amaciyla
gergeklestirilir.

Onaylanmis kurulus ayrica imalat¢cinin madde 3.2.3'lin (c) maddesine uygun olarak
imal edilen kaplarin kontrol edilmesini de saglar.

Bir kabin kabul edilebilir kalite seviyesine uygun olmadigi hallerde onaylanmis kurulus
ilgili 6nlemleri alir.

Uygulanacak olan numune alma prosedirli, kabin imalat slrecinin, kabin
uyumlulugunu temin amaciyla kabul edilebilir sinirlar dahilinde gergeklestirilip
gercgeklestirilmedigini tespit etme maksadiyla uygulanir.

Onaylanmis kurulus, kendisi tarafindan diizenlenmis denetim raporunun bir kopyasini,
kendisini onaylayan Uye Ulkeye veya Bakanliga ve talep edilmesi durumunda diger onaylanmis
kuruluslara, diger Gye Ulkelere ve Komisyona gonderir.

imalatgi, onaylanmis kurulus sorumlulugu cercevesinde onaylanmis kurulus kimlik
numarasini imalat stirecinde takar.

3.4.CE isareti ve AB uygunluk beyani

3.4.1. imalatgi, CE isaretini AB-tip inceleme belgesinde agiklanan tip ile uyumlu olan
ve bu Yonetmeligin ilgili sartlarini karsilayan her bir kaba ekler.

3.4.2. imalatgl, her bir kap modeli icin yazili bir AB-tip incelemesi belgesi diizenler ve
bu belgeyi, kabin pazarda kullanima sunulmasini takip eden 10 yil boyunca ulusal yetkililerin
kullanimina sunar. AB uygunluk beyaninda diizenlenmis oldugu kabin modelinin kimlik
bilgileri yer alir.

3.4.3. AB uygunluk beyaninin bir kopyasi, talepte bulunulmasi halinde ilgili yetkililerin
kullanimina sunulur.

3.5.Yetkili temsilci

imalatginin madde 3.4'de belirtilen yiikiimlilikleri, ilgili vekaletnamede belirtilmis
olmasi kaydiyla imalat¢l adina ve imalat¢inin sorumlulugu cergevesinde yetkili temsilcisi
tarafindan da gercgeklestirilebilir.

4.Dahili imalat denetimine tabi olarak tip uyumlulugu (Modiil C)

4.1.Dahili imalat denetimine tabi olarak tip uyumlulugu, imalatcinin madde 4.2 ve
4.3'de belirtilen ylkimlalikleri yerine getirdigi ve ilgili kaplarin AB-tip incelemesi belgesinde
aciklanan tip ile uyumlulugunu ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik sartlarini yerine
getirdigini temin ve beyan ettigi uygunluk degerlendirmesi prosedirinin bir pargasidir.

4.2.imalat

imalatgl, imalat siirecinin ve gerceklestirdigi takibin imal edilen kaplarin AB-tip
incelemesi belgesinde aciklanan onaylanmis tip ile ve bu kaplara uygulanan Yonetmelik
sartlari ile uyumlulugunu temin amaciyla gereken tim onlemleri alir.
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imalata baslamadan énce imalatgi, AB-tip incelemesi belgesini diizenlemis olan
onaylanmis kurulusa gerekli tim bilgileri, 6zellikle de asagidakileri sunar:

a) Kaynak islemlerinin ve kaynakgilarin ya da kaynak operatérlerinin uygun
kalifikasyonlariyla ilgili belgeler.

b) Kabin direncine katkida bulunan parcalarin veya bilesenlerin imalatinda kullanilan
malzemelerin muayene etiketi.

c) Gergeklestirilen inceleme ve testlere ait rapor.

¢) imalat siireclerini ve kaplarin AB-tip inceleme belgesinde aciklanan tip ile
uyumlulugunu temin amaciyla alinan, énceden belirlenmis sistematik énlemlerin timinu
aciklayan bir belge.

Bu belgede sunlar yer alir:

i) imalat yontemlerinin ve kaplarin imalatinin uygunluguna dair kontrollerin
aciklamasi.

ii) Gergeklestirilme sikliklari ve ilgili prosedirler ile birlikte imalat esnasinda
gerceklestirilecek olan uygun incelemeleri ve testleri aciklayan bir denetim belgesi.

iii) inceleme ve testleri denetim belgesine gére gerceklestirme ve imal edilen her bir
kap Uzerinde bir hidrostatik test ya da, uye Ulkenin mutabakatina tabi olarak, tasarim
basincinin 1,5 katina esit bir test basincinda pnomatik test yaptirma taahhidi; bu incelemeler
ve testler, imalat personelinden bagimsiz kalifiye personelin sorumlulugunda
gerceklestirilecektir ve bunlarla ilgili bir rapor hazirlanacaktir.

iv) imalat ve depolama yerlerinin adresleri ve imalatin basladigi tarih.

Onaylanmis kurulus, herhangi bir imalatin baslangi¢c tarihinden 6nce AB-tip inceleme
belgesiyle uyumluluklarini tasdik etmek icin bu belgeleri inceler.

4.3. “CE” isareti ve AB uygunluk beyani

4.3.1. imalatgi, “CE” isaretini AB-tip inceleme belgesinde aciklanan tip ile uyumlu olan
ve bu Yonetmeligin ilgili sartlarini karsilayan her bir kaba ekler.

4.3.2. imalatg, her bir kap modeli icin yazili bir AB-tip incelemesi belgesi diizenler ve
bu belgeyi, kabin pazarda kullanima sunulmasini takip eden 10 yil boyunca ulusal yetkililerin
kullanimina sunar. AB uygunluk beyaninda dizenlenmis oldugu kabin modelinin kimlik
bilgileri yer alir.

4.3.3. AB uygunluk beyaninin bir kopyasi, talepte bulunulmasi halinde ilgili yetkililerin
kullanimina sunulur.

4.4.Yetkili temsilci

imalatginin madde 4.3'de belirtilen yikimliliikleri, ilgili vekaletnamede belirtilmis
olmasi kaydiyla imalatgi adina ve imalatginin sorumlulugu cergevesinde yetkili temsilcisi
tarafindan da gergeklestirilebilir.
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Ek-111

IBARELER, TALIMATLAR, TANIMLAR VE SEMBOLLER

1.CE isareti ve ibareleri

1.1. PS x V carpimi 50 bar x litreyi asan kaplarda “CE isareti Yonetmeliginde belirtilen
CE isareti olmalidir ve CE isaretinin yilinin son iki basamagi yazilir.

1.2. Kapta veya veri plakalarinda en azindan asagida belirtilen bilgiler yer alir:
a) Azami galisma basinci (bar cinsinden PS).

b) Azami ¢alisma sicakligl (Tmax, °C cinsinden).

c) Asgari ¢alisma sicakligl (Tmin, °C cinsinden).

¢) Kabin kapasitesi (V, L cinsinden).

d) imalatginin ad, tescilli ticari adi veya tescilli ticari markasi ve adresi.

e) Kabin tipi ve seri veya parti kimlik bilgileri.

1.3. Veri plakasi kullanilan hallerde bu plaka yeniden kullanilamayacak sekilde
tasarlanacaktir ve verilecek diger bilgilerin de yazilabilecegi kadar bos yeri olur.

2.Talimatlar ve giivenlik bilgileri

Talimatlar asagidaki bilgileri icerir:

a) Kabin seri veya parti kimlik bilgileri haricinde madde 1.2'de belirtilen bilgiler.
b) Kabin amaglanan kullanimi.

c) Kabin glivenligi icin bakim ve kurulum sartlari.

3. Tanimlar ve semboller

3.1.Tanimlar

a) Tasarim basinci 'P', imalat¢l tarafindan secilen ve kabin basingh parcgalarinin
kalinhgini belirlemek amaciyla kullanilan gésterge basincidir.

b) Azami calisma basinci ‘PS’, kabin normal ¢alisma kosullari altinda uygulanabilecek
azami gosterge basincidir.

c) Asgari calisma sicakligl Tmin, kabin etinin normal kullanim kosullarinda erisebilecegi
en dislk sabit sicakliktir.
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¢) Azami ¢alisma sicakhigl Tmax, kabin etinin normal kullanim kosullarinda erisebilecegi
en yuksek sabit sicakliktir.

d) Akma dayanimi ‘Rer’, asagidakilerden herhangi birinin azami ¢alisma sicakhgindaki
Tmax degeridir:

i) Hem alt hem de (ist akma noktasi olan bir malzeme igin Gst akma noktasi Ren.
ii) Zorlama mukavemetinin %0,2'si Rpo,2.

iii) Alagimsiz aliminyumda zorlama mukavemetinin %1,0'l Rp1,0.

e) Kap aileleri:

Ek I'in 2.1.1 veya 2.1.2 no'lu maddelerinde belirtilen izin verilen isteklere uygun olmasi
kosuluyla prototipinde sadece ¢ap bakimindan farklilik gosteren ve/veya silindirik kisimlarinin
boylari asagida belirtilen sinirlar icinde olan, ayni seriyi olusturan kaplardir:

i) Bir prototipin uglarina ek olarak bir veya daha fazla kabuk halkasi varsa varyantlar
en azindan bir kabuk halkasina sahip olur.

ii) Bir prototipin sadece iki bombeli ucu varsa varyantlarda herhangi bir kabuk halkasi
olmaz.

Uzunluktaki agikliklara ve/veya penetrasyona neden olan dizeltilecek degisiklikler,
her degisken igin gizimde gosterilir.

f) Bir kap grubu ayni tipteki modellerden en fazla 3.000 kaptan olusur.

g) Ayni tipteki birden fazla kap, ayni imalat islemleri kullanilarak ve ortak bir tasarim
uyarinca devamli imalat islemleri ile verilen siire igerisinde imal edilmis ise, isbu Yonetmelik
kapsaminda seri imalattir.

g) Denetim belgesi: malzemelerin imalatgisinin, teslim ettigi Grlnlerin siparis
gerekliliklerini karsiladigini ve rutin tesis denetim testlerinin sonuclarini belirttigini ve 6zellikle
kimyasal bilesimin ve mekanik 6zelliklerin tedarik edilen Urlnle ayni imalat islemleri ile
yapilan Grlinler tizerinde gergeklestirildigini ancak, teslim edilen trtnler icin gerekli olmadigini
onayladigi belgedir.

3.2.Semboller

A kirtlma sonrasi uzama (Lo = 5,65VS,) %
Agomm kirtlma sonrasi uzama (Lo = 80 mm) %
KCV biikme kopma enerjisi J/cm?
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P tasarim basinci Bar

PS azami ¢alisma basinci Bar

Ph hidrostatik veya pndmatik test basinci Bar
Rpo,2 zorlama mukavemetinin %0,2'si N/mm?
Rer azami ¢alisma sicakligindaki akma mukavemeti N/mm?
ReH tist akma noktasi N/mm?2
Rm gerilme mukavemeti N/mm?2
Rm, max azami gerilme mukavemeti N/mm?
Rp1,0 zorlama mukavemetinin %1,0'i N/mm?
Tmax azami ¢alisma sicaklig °C

Tmin asgari calisma sicakhgi °C

Vv kabin kapasitesi L
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Ek-IV

AB UYGUNLUK BEYANI (No XXXX) (%)

1. Kap/kap modeli (Urin, tip, grup veya seri numarasi):
2. imalatcinin adi ve adresi, varsa yetkili temsilcisi:
3. Bu uygunluk beyani, imalatginin minhasir sorumlulugunda diizenlenmistir.

4. Beyanin amaci (takip edilebilirlige imkan taniyacak sekilde kabin kimlik
bilgiler; kabin tanimlanmasi igin ihtiya¢ duyulabilecek hallerde bir resim
de icerebilir):

U

Yukarida agiklanan beyanin amaci, ilgili Birlik uyumlastirma mevzuatiyla uygundur:

6. Kullanilan ilgili uyumlastirilmis standartlara yapilan atiflar veya
uyumlulugun beyaniyla ilgili diger teknik sartnamelere yapilan atiflar:

7. Onaylanmis kurulus ... (adi, numarasi), ... (midahalenin agiklamasi) gerceklestirmis
ve bu belgeyi dizenlemistir:
8. Ek bilgiler:

icin ve adina imzalayan:
(duzenleme yeri ve tarihi)

(ad1, gorevi) (imza)
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()

imalatgi icin uygunluk beyanina bir numara atamak istege baghdir.
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